
高密高锻冲床 高速冲床 冲床

产品名称 高密高锻冲床 高速冲床 冲床

公司名称 山东高密高锻机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市高密市醴泉街道泽安大道1587号

联系电话 17362069111 17362069111

产品详情

正确的16T深l喉冲床操作方法如下 

 1：模具时要紧牢固，上、下模对正，保证位置正确，用手搬转机床试冲(空车)，确保在模具处于良好
情况下工作。     

 2：开车前要注意润滑，取下床面上的一切浮放物品。     

 3：16吨冲床取动时或运转冲制中，操作者站立要恰当，手和头部应与16T深l喉冲床保持一定的距离，
并时刻注意冲头动作，曲轴冲床，严禁与他人闲谈。     

 4：冲制或猥制短小工件时，应用专门工具，不得用手直接送料或取件。  

冲床模具的寿命取决于什么

冲床厂家认为冲床模具的寿命取决于合理的模具机构的优良的热处罚结果创建无误地把冲床
冲床安装模具，冲床，精密模具配件及正确使用，卫生和保护的关键不是应该注意以下：

    1.根据模具的安装顺序将模具安装保证模具和冲头在转盘方向相同的特殊要求更多的硬约束模方向
装错，反装。

  2.安装完成，冲床模具应模具安装座的锁定和紧固螺钉后检查。

3.冲床模具磨损应及时被困使用研磨或将迅速扩大模具刃口的磨损，磨损量表模具冲压件质量和模具寿
命。



冲床凸模磨损过快的原因是什么？

1、模具刃磨方法不当，造成模具退火，磨损加剧。

2、模具间隙偏小，一般建议模具总间隙为材料板厚的20%～25%。

3、凸模温度过高，主要是由于同一模具连续长时间冲压造成冲头过热。

4、凸凹模具的对中性不好，包括模座和模具导向组件及转塔镶套精度不足等原因造成模具对中性不好。

5、局部的单边冲切，如步冲、冲角或剪切时，侧向力会使冲头偏向一边，高速冲床，该边的间隙减小，
造成模具磨损严重，如果高密高锻冲床模具安装精度不高，严重的会使冲头偏过下模，造成凸模和凹模
损坏。

高密高锻冲床(图)-高速冲床-
冲床由山东高密高锻机械有限公司提供。山东高密高锻机械有限公司（www.gaoduan.com）是山东 潍坊 ,
锻压机床的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在高
密高锻机械领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创高密高锻机械更加美好的未来。同时本公
司（www.2.sdgaoduan.com）还是从事冲床，气动冲床，曲轴冲床的厂家，欢迎来电咨询。
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