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水韧处理后高锰钢和性能件表

 高锰钢的铸态组织中除奥氏体相外，还有析出的碳化物。为获得高韧性，必须予以热处
理，以消除铸态组织中晶内和晶界上的碳化物。高锰钢含锰量通常为13%左右，要消除铸
态中的碳化物，需将钢加热到1000℃以上，并保温适当时间，使其碳化物完全溶解，合金
钢衬板，随后快速冷却，金属合金衬板，这种热处理称为水韧处理。①水韧温度：通常为
1050-1080℃，福州合金衬板，过高的水韧温度会导致铸件表面严重脱碳，而且奥氏体晶粒
中和晶界上将析出共晶碳化物，而该共晶碳化物是不能借出新热处理来消除的脆性相，应
尽量避免生产。②加热处理：高锰钢比一般碳钢铸件导热性差，铸件在加热时易引起应力
，因此，其加热速率应根据铸件壁厚和形状而定，一般壁薄简单铸件可才用快速率加热；
厚壁铸件则宜采用缓慢加热。为减少铸件在加热过程中变形和开裂，生产上长采用预先在
650℃保温，耐磨合金衬板加工，再快速升到和水韧温度的处理工艺，典型高锰钢热处理
工艺规范。③保温时间：保温时间主要取决于铸件的壁厚，为确保铸态组织中的碳化物，
完全溶解和奥氏体的均匀化，通常保温时间可按铸件壁厚每25mm保温1h计算。④冷却，
冷却过程对铸件高锰钢合金衬板的组织和性能有很大的影响，水韧处理时铸件入水前温度
应在950℃以上，为此，铸件从出炉到入水不应超过2min，水温保持在40℃以下，水韧处
理后可根据高锰钢合金衬板铸件的要求及复杂程度适当时行回火，但回火温度不应超过25
0℃。回火温度高，高锰钢的强度、韧性下降。水韧处理后高锰钢和性能件表。



球磨机衬板的固定方式主要有螺栓联接和镶砌两种方式。当用螺栓固定衬板时，要使衬板
紧贴在筒体内壁上，不得有空隙存在。为了防止料浆或料粉进入冲刷筒体，应在衬板与筒
体间装设衬垫。为了防止料浆沿螺栓孔流出，固定衬板的螺栓配有带锥形面的垫圈。在锥
形面内填塞麻圈，拧紧螺母时麻圈被紧紧压在锥形垫圈内，这样螺栓与筒体螺栓孔之间的
间隙即被消除。为了防松，螺栓要求带双螺母或防松垫圈。利用螺栓联接固定的球磨机衬
板的主要优点是抗冲击、耐振动，比较可靠。其缺点是需要在筒体上钻孔，耗费人力物力
，减弱筒体强度。

 球磨机合金衬板分为高、中、低铬合金，其中高铬合金一般是指含铬量在23%-26%，含
碳量在2.4%-3.6%范围内的合金白口铁。它的显著特点是M7C3型共晶碳化物显微硬度HV1
300~1800，呈断网状、孤立状弥散分布于马氏体(金属基体中硬的组织)基体上，减少了对
基体的割裂作用。因此，高铬合金球磨机合金衬板具有高强度、强韧性和高耐磨性，其性
能代表了目前金属耐磨材料的水准。高铬白口铸铁因其具有良好的耐磨性和一定的韧性，
成为制造球磨机合金衬板的良好材料。对于高铬铸铁的研究，是集中于以微量元素替代高
铬铸铁中的元素，结台变质处理，获得新型耐磨材料的一种途径，其冲击韧度和抗冲击磨
损性能明显提高。

金属合金衬板-金宇耐磨材料科技-福州合金衬板由河南金宇耐磨材料科技有限公司提供。河南金宇耐磨
材料科技有限公司（www.henanjinyukeji.com）是,机械加工的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理、创
新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在金宇耐磨领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共
创金宇耐磨更加美好的未来。
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