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产品名称 南京通泽机械公司 加工中心直销商
盐城加工中心

公司名称 南京通泽机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 南京市浦口区大桥北路48号华东茂C3幢-21001室

联系电话  18913301202

产品详情

选型

（1）类型选择

考虑加工工艺、设备的很好加工对象、范围和价格等因素，根据所选零件族进行选择。如，加工两面以
上的工件或在四周呈径向辐射状排列的孔系、面的加工，如各种箱体，应选卧式加工中心；单面加工的
工件，如各种板类零件等，宜选立式加工中心；加工复杂曲面时，加工中心供应商，如导风轮、发动机
上的整体叶轮等，可选五轴加工中心；工件的位置精度要求较高，采用卧式加工中心。在一次装夹中需
完成多面加工时，可选择五面加工中心；当工件尺寸较大时，苏州加工中心，如机床床身、立柱等，可
选龙门式加工中心。当然上述各点不是对的，特别是数控机床正朝着复合化方向发展，终还是要在工艺
要求和资金平衡的条件下做出决定。

数控车程序可以分成程序开始、程序内容和程序结束三部分内容。

部分 程序开始部分

主要定义程序号，调出零件加工坐标系、加工刀具，启动主轴、打开冷却液等方面的内容。数控程序主
轴更高转速限制定义G50 S2000，设置主轴的更高转速为2000RPM，盐城加工中心，对于数控车床来说，
这是一个非常重要的指令。

坐标系定义如不作特殊指明，数控系统默认G54坐标系。

三维加工时，加工中心直销商，要考虑选择适合的刀具结构，还要考虑程序编制的能力。有的还必须配
备自动编程装置或后置处理编程装置。

需要进行螺纹切削时(非攻丝方式)，不仅要看是否有螺纹切削功能、螺旋线插补功能和主轴转动与进给



同步功能，还要考虑机床是否有径向进给装置、是否有主轴在旋转方向上任意角度位置准确定位功能。
否则，仅在数控系统中用了螺纹切削功能仍然无法进行螺纹切削。

南京通泽机械公司(图)-加工中心直销商-盐城加工中心由南京通泽机械有限公司提供。南京通泽机械有限
公司（www.touzer.cn）为客户提供“数控机床”等业务，公司拥有“福裕,马扎克,匠泽,鑌钛”等品牌，专
注于行业专用设备等行业。欢迎来电垂询，联系人：蔡先生。同时本公司（www.njskcc.cn）还是从事南
京数控车床，苏州数控车床，无锡数控车床的厂家，欢迎来电咨询。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

