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产品详情

询问调查在接到机床现场出现故障要求排除的信息时，首先应要求操作者尽量保持现场故障状态，不做
任何处理，这样有利于迅速准确地分析故障原因。同时仔细询问故障指示情况、故障表象及故障产生的
背景情况，依此做出初步判断，以便确定现场排故所应携带的工具、仪表、图纸资料、备件等，平面磨
床M7130S厂家，减少往返时间。 

现场检查到达现场后，首先要验证操作者提供的各种情况的准确性、完整性，从而核实初步判断的准确
度。由于操作者的水平，对故障状况描述不清甚至完全不准确的情况不乏其例，因此到现场后仍然不要
急于动手处理，重新仔细调查各种情况，以免破坏了现场，使排故增加难度。

故障分析根据已知的故障状况按上节所述故障分类办法分析故障类型，平面磨床M7130S价格，从而确定
排故原则。由于大多数故障是有指示的，所以一般情况下，平面磨床M7130S，对照机床配套的数控系统
诊断手册和使用说明书，可以列出产生该故障的多种可能的原因。

确定原因对多种可能的原因进行排查从中找出本次故障的真正原因，这时对维修人员是一种对该机床熟
悉程度、知识水平、实践经验和分析判断能力的综合考验。

数控车床确定加工路线的原则分析

数控车床加工在数控车床还未达到普及使用的条件下，一般应把毛坯件上过多的余量，特别是含有锻、
铸硬皮层的余量安排在普通车床上加工。如必需用数控车床加工时，则要注意程序的灵活安排。

对大余量毛坯进行阶梯切削时的加工路线，根据数控加工的特点，平面磨床M7130S厂，可以放弃常用的
阶梯车削法，改用依次从轴向和径向进刀、顺工件毛坯轮廓走刀的路线。

分层切削时刀具的终止位置当某表面的余量较多需分层多次走刀切削时，从第二刀开始就要注意防止走



刀至终点时切削深度的猛增。

同一轴向位置上，主切削刃就可能受到瞬时的重负荷冲击。当刀具的主偏角大于90度，但仍然接近90度
时，也宜作出层层递退的安排。经验表明，这对延长粗加工刀具的寿命是有利的。

数控车床工序设计的主要任务：确定工序的具体加工内容、切削用量、工艺装备、定位安装方式及刀具
运动轨迹，为编制程序作好准备。

1、由于采用了的无级变速主轴及伺服传动系统，数控机床的极限传动结构大为简化，传动链也大大缩短
；

2、为适应连续的自动化加工和提高加工生产率，数控机床机械结构具有较高的静、动态刚度和阻尼精度
，以及较高的耐磨性，而且热变形小；

3、为减小摩擦、消除传动间隙和获得更高的加工精度，更多地采用了传动部件，如滚珠丝杠副和滚动导
轨、消隙齿轮传动副等；

4、为了改善劳动条件、减少辅助时间、改善操作性、提高劳动生产率，数控机床采用了刀具自动夹紧装
置、刀库与自动换刀装置及自动排屑装置等辅助装置。

江苏创扬-平面磨床M7130S价格-平面磨床M7130S由江苏创扬机电设备股份有限公司提供。江苏创扬机电
设备股份有限公司（www.cyjd.com.cn）是一家从事“M1332A外圆磨床,1000外圆磨床”的公司。自成立以
来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“创扬”品牌拥有良好
口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使江苏创扬机电设备在行业专用设备中赢得了众的客
户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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