
静音型破碎锤配件 云舟机械 静音型破碎锤配件供应商

产品名称 静音型破碎锤配件 云舟机械
静音型破碎锤配件供应商

公司名称 天津市云舟机械配件有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市宝坻经济开发区宝康路18号

联系电话 13389966822 13389966822

产品详情

更换导向套间隙是多少?

更换导向套间隙是多少？处理方法：一般来说是八毫米左右（小拇指能伸进下缸体里）。
如果不及时更换，会产生以下后果：⑴钢钎与衬套间隙过大，静音型破碎锤配件厂家直销
，在破碎作业中会使得粉尘， 异物等等进入缸体内，随着钢钎的往复运动，磨损拉伤密
封组件，造成漏油，静音型破碎锤配件，黑油等等现象。⑵由于间隙过大，会有单边受力
，破坏油膜致使中缸体活塞拉伤。⑶打击过程中致使钢钎尾部平面和活塞打击端平面不能
面与面的接触，终导致钢钎尾部打坏。⑷当活塞不能垂直上下往返运动的时候就会偏磨缸
体，造成缸体快速失圆，当失圆度过大时候破碎锤内部就会产生内泄，破碎锤打击力降低
。⑸降低活塞和钢钎的使用寿命。

小型破碎锤或钎杆直径不足10cm的破碎器锤都不装配蓄能器

破碎锤的主要结构分为锤体（机芯）和支架，其中上夹板、下夹板分别对机芯起保护作用
，而钎杆则是在破碎作业中直接与物料接触的。其中蓄能器主要起缓冲保护作用，一定程
度可以延长破碎器使用寿命。一般小型破碎锤或钎杆直径不足10cm的破碎器锤都不装配
蓄能器。炮头的工作原理：炮头是以液体静压力为动力，油压驱动活塞往上运行，同时压
缩氮气，静音型破碎锤配件厂家直供，当活塞到顶时换向阀门工作，油压方向改变使活塞
向下，同时受到氮气和活塞自重的力，从而使活塞高速撞击钎杆，由此往复运动进行矿石
、混凝土等固体的破碎作业。



氮气加多了或加少了都不能使破碎锤正常工作，加氮气时一定要使用压力表测量压力，使
储能器压力控制在正常的范围，静音型破碎锤配件供应商，并可以根据实际作业工况作少
许的调整，这样既能保护元器件，又能达到很好的作业效率。打击时钎杆应和破碎物表面
尽量垂直，严禁横打级大角度斜打。否则会造成缸体拉伤和钎杆、活塞损坏。破碎作业时
严禁通过摇动破碎锤钎杆来撬开破碎物。通过钎杆桥东破碎物容易造成钎杆及前缸部件的
损坏。

静音型破碎锤配件-云舟机械-静音型破碎锤配件供应商由天津市云舟机械配件有限公司提供。行路致远
，砥砺前行。天津市云舟机械配件有限公司（tjyzjx.tz1288.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的
战略伙伴，与您一起飞跃，共同成功!
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