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产品名称 济宁挤压内衬 【雨晗工模具】
山东挤压内衬供应商

公司名称 洛阳雨晗工模具制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省洛阳市西工区红山乡下沟工业园龙腾北路
付3号

联系电话  13503790055

产品详情

挤压筒填充系数

用挤压机的厂家，对于挤压内衬填充系数有必要了解一下，济宁挤压内衬，填充系数可能会影响到产品
的终效果。挤压筒内孔的断面积同锭坯的断面积之比，即K=Ft/Fz；式中K为挤压筒填充系数；Ft为挤压
筒内孔断面积；Fz为锭坯的断面积。金属挤压时，为了便于把锭坯顺利地装入挤压筒内，锭坯的直径应
比挤压筒的内径小。在挤压开始阶段，金属首先充满挤压筒，填充系数一般为1.06～1.15，某些特殊合金
可取更大些。填充系数的大小根据挤压方式、挤压筒的大小及挤压制品的组织性能确定。

洛阳雨晗专业从事挤压筒、挤压配件生产加工生产，质优价廉，山东挤压内衬供应信息，欢迎来电咨询
！品种齐、精度高、价格优，我公司重质量，守信用，热忱欢迎您的惠顾！

挤压机离不开挤压内衬的配合，一般静液挤压的类型按挤压时的温度不同可分为冷静液挤压和高温静液
挤压两种。

(1)冷静液挤压在常温下进行。布彼克(B．L．Bypek)等人研究的一种兼有拉线作用的线材静液连续挤压，
就属于冷静液挤压，它的原理如图2所示。被加工的线坯通过起拉伸作用和密封作用的入口模，在拉力和
高压液体的共同作用下被挤出，借助于卷筒的不停转动，便可实现连续挤压。采用这种方法生产线材，
可使道次变形率大大超过拉伸极限。冷静液挤压的主要缺点是设备结构与操作比较复杂，卷筒的传动部
分在高压室外，需采用高密封技术，山东挤压内衬多少钱，每次拉线前的准备时间较长。



(2)高温静液挤压使用的高压液体的温度超过金属的再结晶温度的静液挤压。高压液体一般是动物油和矿
物油，山东挤压内衬供应商，挤压温度可在300℃左右。采用耐热油脂作为高压液体时，挤压温度高可达
到1000℃；但当挤压温度高于500℃时，通常不用耐热油脂，而使用金属氧化物或一些盐类作高压液体。

挤压机的挤压筒是一个组合结构，其组成包括了内筒、中衬和外筒。跟着专业生产挤压模具的洛阳雨晗
厂家了解一下：所述外筒和内筒之间设有腔室，中衬设置在腔室内，该中衬包括套设在内筒上的冷却筒
以及设置在冷却筒和外筒之间的陶瓷隔热层；所述冷却筒上设有螺旋形的冷却通道，冷却通道的进口和
出口设置在冷却筒的外表面上，外筒外部设有循环冷却装置与冷却通道相连通，所述循环冷却装置包括
相连的进液箱和回液箱，进液箱和进口通过进液管相连，回液箱和出口通过回液管相连。

济宁挤压内衬-【雨晗工模具】-山东挤压内衬供应商由洛阳雨晗工模具制造有限公司提供。洛阳雨晗工
模具制造有限公司（www.lyyhgmj.cn）是从事“挤压筒,内衬,挤圧杆,穿孔针,挤压工模具开发,设计,制造”
的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！联
系人：王总。
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