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弹簧表面清洁度的检验方法 

1、目测与光学法 

光亮金属表面上的油污可用肉眼和借助放大镜或光学显微镜进行观察。其缺点是金属表面的钝态氧化膜
及极薄的油污会检查不到。对粗糙及不光亮的金属表面，上述方法就显得无能为力，但可通过用干净、
洁白的棉花、布、纸对表面擦拭，然后观察其是否干净，以确定金属表面是否洁净。 

2、表面张力法 

根据表面油污对其表面能的影响，通过金属在一系列表面张力不同的试液中是否浸润以确定其表面能，
据此判断其表面的干净程度。如配成从80%20%水)(V/V，镀锌弹簧片价目表，下同)到1%乙醇99%水的系
列溶液，其表面张力相应地从24.5×10-5N/CM增加到66.0×10-5N/CM。 

3、油漆法 

将除油剂滴在金属表面上，镀锌弹簧片，然后蒸干，如无痕迹，表面金属表面是洁净的，如出现圆环则
表明有油污存在。 

4、润湿法 

干净的金属表面是亲水的，因此，镀锌弹簧片现货销售，可以完全被水润湿，当金属表面含有油污时，
会出现不被水浸润的断水区域。基于是否亲水这一原理，除了常用的呼气法和喷雾法外，还有以下几种
检测手段。由于金属的氧化膜也是亲水的，因此，这类方法大多不能检测出金属表面的氧化膜是否退净
。 

 



弹簧设计流程是什么?

弹簧在我们的日常生活中应用特别广泛。相信很多人对弹簧都有简单的认识，但是你知道弹簧设计流程
是什么吗?今天就带大家看看，弹簧的具体设计流程是什么。

* 装置空间：设计一压缩弹簧必须清楚了解，所需装置弹簧的空间，方能有效掌握一压缩弹簧之基本制
造条件，外径、内径、自由长。

* 活动行程荷重：压缩弹簧的设计，必须清楚了解要作动的位置，及所需承载之弹力。定出位置了解所
需的弹力，则可决定材质、线径、圈数。

*环境因素：弹簧于不同环境下作动，会受环境因素的影响，而影响到使用寿命，故设计者必须考虑到环
境温度及湿度之变化，温度对弹簧的寿命影响甚巨，湿度则容易使未表面处理的弹簧产生氧化。故环境
因素可决定该弹簧是否需作表面处理及

材质的选定。

* 两端距离空间：拉伸弹簧两端点将影响到挂勾之形式及拉簧的自由长。空间则可决定密着部的尺寸、
外径。

* 预拉之荷重：预拉之荷重则决定弹簧的材质及线径，密着部的尺寸则可调整预拉长度。

* 心轴之外径：扭簧内径的订定得依心轴的大小而决定，但需考虑扭转后，簧体之变化，故得预留适当
之裕度。

* 装置空间之内径：若一扭转弹簧之装置采崁入式则需考虑崁入式之空间。空间则决定簧体的外径、自
由长、圈数。

* 扭转支点：扭簧作功时必须有一支点，此一支点可决定，扭杆的长度及形式。

* 作动之起终点：施力扭杆在未作功时与支点的角度位置，可明订出施力扭杆的长短、形式及与支点杆
的角度。

怎样合理提升弹簧的性能?

1、应变弹簧回火解决

应变弹簧回火解决指在回火钢丝的两端施加相当于抗拉强度20%～40%的拉应力，钢丝在拉力功效下造成
微量应变，位错线移动，镀锌弹簧片多少钱，此时间此时间隙溶质原子(C和N原子)借助于溫度向位错线
附近扩散，将移动着的位错“钉扎“住。一起回火全过程中弥散析出的碳化物出示了大量钉扎点，使位
错“钉扎”得更为彻底、更为充分，提升了钢丝塑性变形抗力，改善了钢丝的弹减特性。

2、感应弹簧加热解决



感应弹簧加热速度快，钢丝表层氧化轻，不容易造成脱碳，晶粒也得到细化，用高频感应加热生产制造
油淬火-回火钢丝制成螺旋弹簧，在静载荷、动载荷下的强韧性、弹减特性很好，在弹簧各项指标维持原
有水平标准下，重量可减轻10%～20%。非常是含钒和铌的弹簧钢，只能选用更高的奥氏体化溫度使钒和
铌充分溶解，能够得到回火二次硬化实际效果。在通常加热标准下，奥氏体化溫度太高，钢丝晶粒粗化
，表层氧化、脱碳也急剧加重，严重影响疲劳寿命。感应加热到800～1000℃时，钢丝也不容易出現脱碳
、严重氧化及晶粒粗化现象。因此说感应加热能使含钒和铌的弹簧钢充分发挥优点。

镀锌弹簧片-镀锌弹簧片生产厂家-镀锌弹簧片价目表由沧州旺春德五金制品有限公司提供。沧州旺春德
五金制品有限公司（tz1288.com）有实力，信誉好，在河北 沧州 的五金配件等行业积累了大批忠诚的客
户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将促进旺春德五金制品和您携手步入辉煌，共创美
好未来！
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