
深圳毛绒玩具激光切割机 迪创智能

产品名称 深圳毛绒玩具激光切割机 迪创智能

公司名称 山东迪创智能设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市历城区孙村街道科嘉路银岭工业园

联系电话  15688831371

产品详情

为什么脚垫裁剪机冲裁无力或裁不断材料？

首先，下料失败的问题是什么？现在的脚垫裁剪机有四根立柱，通常配有压力表。压力表是根据机器和
设备的吨位来设置的，毛绒玩具激光切割机生产商，所以要检查压力表上显示的压力是否很低？如果压
力表显示较低，则可以调节溢流阀，有效地提高冲裁压力。

下一步，如果上面提到的压力表显示正常，则可以检查油缸中的油泵是否损坏，液压油的滤油器是否堵
塞，使油泵不能吸入？另一个问题是脚垫裁剪机的设置刀模行程设定是否过低？深度控制器可以调整。
调整时间越长，深度越深。

基本列出了脚垫裁剪机不能连续切割物料的设备问题，可根据实际情况解决。当然，除了设备问题，操
作问题也不容忽视。例如，切割材料严重超载，已经超过切割机和设备的能力。因此，人的问题不容忽
视，毛绒玩具激光切割机定制，任何一台机器都会有它的底线，深圳毛绒玩具激光切割机，所以正确的
操作就是更好的维护机器。

激光切割机在激光切割过程中，辅助气体的气压对切割的结果有很大的影响。辅助气体必须要有足够的
压力以便能够彻底清出切割产生的废渣，一般在切割厚一点的工件时气压要减小一点，粘到工件上的残
渣将会破坏切割边缘。

增加气体压力可以提前切割速度，但到达一个值后，继续增加气体压力反而会引起切割速度的下降。在
高的辅助气体压力下，毛绒玩具激光切割机生产厂家，激光切割机切割速度降低的原因除可归结为高的
气流速度对及挂个作用区冷却效应的增强外，还可能是气流中存在的间歇冲击波对激光作用区冷却的干
扰。气流中存在不均匀的压力和温度，会引起气流场密度的变化。这样的密度梯度导致场内折射率改变
，从而干拢光束能量的聚焦，造成再聚焦或光束发散。这种干扰会影响熔化效率，有时可能改变模式结
构，导致切割质量下降，如果光束发散太甚。使光斑过大，甚至会造成不能有效地进行切割的严重后果
。



我们在使用光纤激光切割机切割时，想要把切割的产品且到，那么我们就必须要先了解哪些方面会影响
到切割的精度，下面我们就为大家简单的介绍下：

激光器发出的光束为锥形，所以切出来的缝隙也是锥形，在这种情况下，厚度0.4MM的不锈钢就会比3M
M的切缝小的多。因此，激光光束的形状取决于影响金属激光切割机切割精度的一大要素。在这种锥形
的激光光束条件下，工件厚度越大，精度也就会越低，因此切缝越大。

工作台的精度，若工作台精度不平或者其它原因也会导致的激光切割效果。

当锥形的激光光束聚集在一起之后，此时的会越变越小，因此该激光切割的精度也变得越来越高，特别
是切缝的幅面也就变得越来越小。在这个时候的光斑可以达到0.01mm。这也是影响激光切割机切割精度
的要素之一。

在这样的情况下，不同材质的切割精度也稍有不同。即使是同一材质，如果材料的成分不同，切割的精
度也会有差异。因此，工件材质对激光切割精度也有一定的影响。

自动送料下料机产品特点

1、采用机床级稳定扎实的工作地盘，确保快速运动时的稳定性和**性；

2、运动系统采用直接导轨导向和精密齿条传动确保加工精度；

3、采用经特殊处理的不锈钢网状工作台面，同时具有负压吸附功能，从而保证裁剪时面料的平整操作方
便，；

4、面向工作现场增加自动送料系统，为您节省工时，节约成本，大大提高了工作效率。

5、可广泛应用于各种纺织服装面料，特别是无缝粘接面料，适用于布料加工企业的大批量加工。

技术参数激光类型 : 封离式CO2激光管

激光功率：150W激光输出功率加工幅面 : 1800mm×3000mm切割速度 : 0-36000mm/m 工作平台 :
履带式工作平台

辅助装置：自动送料架及自动压布加工速度 : 可调定位精度 : ±0.1mm运动系统 : DSP
脱机控制系统冷却系统 : 恒温冷水机供电电源 : AC220V±5% / 50HZ支持图形格式 :
AI、BMP、PLT、DXF、DST等工作温度：0°C-40°C工作湿度：5-95%(无凝水)总功率：≥2000W

 

深圳毛绒玩具激光切割机-迪创智能(推荐商家)由山东迪创智能设备有限公司提供。山东迪创智能设备有
限公司（sddichuang.tz1288.com）位于济南市历城区孙村街道科嘉路银岭工业园。在市场经济的浪潮中拼
博和发展，目前迪创智能在数控机床中享有良好的声誉。迪创智能取得商盟认证，我们的服务和管理水
平也达到了一个新的高度。迪创智能全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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