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产品详情

数控冲床模具的使用维护

1.后才向下成形

当选用成形模具时，应避免进行向下成形操作，因为这样会占用太多垂直空间和导致额外的平整或弯曲
板材工序。向下成形也可能陷入下模，然后被拉出转塔，如果向下成形是唯Yi
的工艺选择，那么应该把它作为的板材的这后一步处理工序。

2.防止材料扭曲

如果需要在板材上冲切大量孔而板材又不能保持平整，小型数控冲床，成因可能是冲压应力累积。冲切
一个孔时，孔周边材料被向下拉伸，令板材上表面拉应力增大。下冲运动也导致板材下表面压应力增大
。对于冲少量的孔，结果不明显，但随着冲孔数目的增加，拉应力和压应力也成倍增加直到令板材变形
。

消除这种变形的方法之一是：每隔一个孔冲切，然后返回冲切剩于的孔。这虽然在板材上产生相同的应
力，但瓦解了因同向连续一个紧接一个地冲切而产生拉应力/压应力积聚。如此也令第Yi
批孔分担了第二批孔的部变形效应。



数控冲床的特点

数控冲床是数字控制冲床的简称，是一种装有程序控制系统的自动化机床。该控制系统能够逻辑地处理
具有控制编码或其他符号指令规定的程序，并将其译码，从而使冲床动作并加工零件。

数控冲床的操作和监控全部在这个数控单元中完成，它是数控冲床的大脑。与普通冲床相比，数控冲床
有如下特点：

●加工精度高，具有稳定的加工质量；

●加工幅面大：一次可以完成1.5m*5m加工幅面；

●可进行多坐标的联动，能加工形状复杂的零件可做剪切成形等；

●加工零件改变时，一般只需要更改数控程序，可节省生产准备时间；

●冲床本身的精度高、刚性大，可选择有利的加工用量，生产率高 ；

●冲床自动化程度高，小型数控冲床生产厂家，可以减轻劳动强度；

●操作简单，具备一定基础电脑知识培训2-3天均可上手操作；

关于我们：

福建基业智能科技有限公司是一家集研发，制造，销售，服务为一体的综合性锻压机床，小型数控冲床
哪家好，钣金设备，通风管道设备，金属切割及焊接设备的制造商。公司位于美丽的海上丝绸之路起点
福建泉州晋江。产品主要服务于，电梯行业，家电行业，铝幕墙行业，不锈钢装饰厨具，高低压配电柜
，工程机械，机床制造，精密钣金加工，等行业！

有需要了解或咨询的朋友，可拨打图片上的联系当时与我联系。欢迎大家来电咨询！

1）单冲：单次完成冲孔，包括直线分布、圆弧分布、圆周分布、栅格孔的冲压。

2）同方向的连续冲裁：使用长方形模具部分重叠加工的方式，可以进行加工长型孔、切边等。

3）多方向的连续冲裁：使用小模具加工大孔的加工方式。



4）蚕食：使用小圆模以较小的步距进行连续冲制弧形的加工方式。

5）单次成形：按模具形状一次浅拉伸成型的加工方式。

6）连续成形：成型比模具尺寸大的成型加工方式，如大尺寸百叶窗、滚筋、滚台阶等加工方式。

7）阵列成形：在大板上加工多件相同或不同的工件加工方式。

小型数控冲床生产厂家-小型数控冲床-基业智能专业制造厂家由福建基业智能科技有限公司提供。福建
基业智能科技有限公司（www.fjjyzn.cn）是从事“数控剪板机,数控折弯机,数控冲床,数控激光切割机”的
企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！联系
人：赵先生。
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