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产品详情

3、 在不锈钢雕塑的基本形体锻造正确后，不锈钢雕塑价格，就要依照作品要求把它们焊接到一起（可
用电焊和压弧焊等方法）。在使用电焊时要准备好电焊机、焊把、焊条等工具。由于焊接时产生高度的
光以及电火花，睛有强烈的刺激，所以要戴好防护罩，大型不锈钢雕塑，避免被强光眼睛以及被电火花
灼伤面部。由于用电焊焊接不锈钢板遇热变形程度较大，因此要采取一些措施，如可先进行点焊或一边
焊一边进行冷却等。压弧焊按所用电极材料不同，又可分为有熔化极压弧焊和非熔化极弧焊或钨极压弧
焊，在不锈钢雕塑焊接中，常用钨极压弧焊，可得到优良焊接质量。压弧焊接相对电焊就要优越一些，
它是一种气保护电弧焊接法，用压气保护连接处受电弧熔化的金属，避免空气中的氧和氮的有害作用。

小编给大家说下处理方法如下：

1、根据材质考虑，须磷化处理后，在不超过24小时内及时进行喷漆涂装，钢铁零件经喷砂、喷丸处理也
必须在六小时内进行喷漆涂装。这一工艺措施是实践证明的有助于提高涂装膜层与基体附着力，增强其
抗蚀性能的好办法。喷涂使用的压缩空气中油水分离不充分不彻底，使压缩空气中含超量的水和油，必
然影响喷漆涂装膜层的质量，产生各种故障缺陷。注意在此步工序操作时不要将抛光蜡蹭到工件表面的
覆盖膜上面，注意不要损伤覆盖膜。因此坚持定期清理更换油水分离设施中的滤物，保持压缩空气净洁
，淮北不锈钢雕塑，对改善涂装喷漆层的性能是有益的。

2、不锈钢雕塑表面喷漆涂装操作普通采用空气喷涂。注意保持喷枪与被喷表面的距离在200～300mm范
围，压缩空气压力控制在2～4kg/c㎡，这样才能够较为有效地保障喷漆涂装质量。

3、根据涂料性能，适用环境等诸条件有的放失的选择涂料的种类，不锈钢雕塑设计，才能够更有效地发
挥喷漆装膜层的抗蚀保护作用。漆基、溶剂和助剂的选要恰当，混合比例必须严格按照工艺要求，要确
保搅拌充分均匀，确保稀释至规定的工作粘度。



不锈钢雕塑生产的规范标准有三方面，一是工艺标准，二是验收标准，三是材料标准。现在就带大家来
一一介绍一下：

一、工艺标准：

1、不锈钢雕塑一般需要多块不锈钢板来拼接制作，这个过程中就需要用到焊接。而焊接工人一般采用亚
弧焊熔焊法，焊接工作完成后要进行打磨和抛光。要让表面摸起来平整光滑!

2、在安装浇铸混凝土基础的时候要把固定螺栓拧紧固定在基础面板的两面。面板也要安放水平并正位。
后将固定螺栓和钢筋焊牢固。

3、如果是在冬季施工，则要采取必要的措施防止底坑土的冻胀。

 

不锈钢雕塑设计-来图定制-淮北不锈钢雕塑由唐县卫恒铜制工艺品有限公司提供。唐县卫恒铜制工艺品
有限公司（www.mytongdiao.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求
提供更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。卫恒铜雕
——您可信赖的朋友，公司地址：唐县田家庄工业区，联系人：李卫民。75㎜的管材、5*5角钢从底往上
，由粗变细、由密而疏焊成方笼。同时本公司（www.weihengtd88.com）还是从事铜雕狮子，大型铜雕狮
子，铜雕狮子厂家的厂家，欢迎来电咨询。
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