
工具箱包 吹塑产品 工具箱包成型

产品名称 工具箱包 吹塑产品 工具箱包成型

公司名称 昆山元耀塑胶制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 昆山市千灯镇汶浦中路188号

联系电话  13405169423

产品详情

PC耐酸和油，但不耐碱、胺、酮等介质溶于氯代烃，长期浸入沸水中易引起水解和开裂，在甲的醇中溶
胀。PC可用注塑、挤出、吹塑和真空成型等方法加工，亦可以印刷、黏结、涂塑及机加工，成型后应退
火处理以便消除内应力。PC可用于齿轮、阀门、管件；电子电器工业方面，用于绝缘插件、线圈框架、
端子、垫片等，工具箱包加工厂，电器外壳及传动件（如电钻外壳，工具箱包，电讯器材壳体等）。

儿童玩具吹塑加工，儿童玩具吹塑厂，儿童玩具吹塑工艺

 

4.由于吹塑模具仅由阴模构成，故通过简单地调节机头模口间隙或挤出条件即可改变制品的壁厚，这对
无法预先准确计算所需壁厚的制品很有利。而对注射成型i改变制品壁厚的费用要高得多。

5.吹塑成型可以生产壁厚很小的制品，这种制品无法通过注射成型来生产。（6）吹塑成型可以生产形状
复杂、不规则且为整体式的制品。采用注射成型时，要先生产出两件或多件制品后，工具箱包成型，通
过搭扣配合、溶剂教结或超声波焊接等组合在一起。不过，吹塑制品的精度一般没有注射成型制品的高
。

大型吹塑加工中需要思考的一个重要要素就是吹塑加工成型产品怎样避免收缩率，其实影响收缩率的要
素主要有以下几点：热塑性塑料在成型过程中因为还存在结晶化形起的体积改变，内应力强，在塑件内
的剩余应力大，分子取向性强等要素，因而与热固性塑料比较则缩短率较大，缩短率规模宽，方向性显
着，成型后的缩短、退火或调湿处理后的缩短率通常也都比热固性塑料大。

工具箱包-吹塑产品-工具箱包成型由昆山元耀塑胶制品有限公司提供。昆山元耀塑胶制品有限公司（ww
w.ksyysj.com）是一家从事“塑胶制品的生产、加工、销售；五金制品、模具的销售”的公司。自成立以



来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“元耀”品牌拥有良好
口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使昆山元耀塑胶制品在五金模具中赢得了众的客户的
信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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