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产品详情

自动铆钉机有哪些铆接工艺?

武汉市华鑫铆接机械厂位于武汉市洪山区工业园内，是国内较早从事铆接机研制和生产的企业。     
自动铆钉机的半空心铆钉铆接工艺 跟着汽车工业的开展，对汽车经济性请求越来越高，从而使汽车制造
商愈加注重车身总成的轻量化和衔接的高质量，并追求增加车身质量的方法，个中之一就是运用轻型资
料，如铝、塑料等原料。 迄今为止，自动铆钉机的点焊(电阻焊)是衔接钢板车身构造的次要办法，不只
有利于大量量消费，并且质量也结实牢靠；但是关于黑金属与有色金属的衔接，有色金属(如薄铝板)之
间的衔接，金属与非金属的衔接，非金属之间的衔接，点焊就很艰苦或力所不及了。 作为停止大量量消
费的汽车，在车身零件粘接、焊接、铆接等衔接中，为了顺应疾速和主动化的消费需求，为了衔接不克
不及点焊和难于点焊的资料，铆接特殊是自冲铆接，越来越遭到注重和青睐。
自动铆钉机的半空心铆钉的自冲铆接工艺半空心铆钉的自冲铆接工艺

摆展铆接机滚压成型的特点

 武汉市华鑫铆接机械厂位于武汉市洪山区工业园内，是国内较早从事铆接机研制和生产的企业。    
滚压成型属于摆辗成型的另一种铆接形式。滚压成形使用与摆碾成形相同的动力头，由多个轮子围绕工
件并将两个相似或不相似的材料组合在一起，通过下压力进行向下或向内的方式移动。AGME滚压铆接
机，可以根据客户需要定制。

      滚压成型是一种非冲击性工艺，使用带有两个或更多辊子的旋转辊头施加对称的力来形成部件
。滚压成形用于扩口，形成唇缘，卷曲或在圆柱形部分形成的凹槽对于其他工艺来说太大。装配应用范
围广泛，从轴承，耦合器，球形接头，电气传感器，保险丝等等。

      用滚压成型法形成圆柱形零件的末端。通过在零件中创建美观的唇部和流线型凹槽，通过360度
多点布置滚压点同时滚压，提高它的效率和准确性。



      由于径向铆接是梅花形轨迹，非圆周轨迹，所以径向铆接形式不适合滚压成型铆接。

  武汉市华鑫铆接机械厂位于武汉市洪山区工业园内，是国内较早从事铆接机研制和生产的企业。   
根据铆接模具的不同，铆接后可以形成多种形式的铆接成型样式，比如冠状，法兰状，圆锥型，平面型
等。铆杆必须用合金钢制作，经过淬火处理，达到高硬度HRC60以上，铆杆可以安装在铆接单元上，并
且可以随时更换。    

      通过在铆钉上循环碾压，使得铆钉头成型到预定的形状。成型时间终取决于铆钉的硬度及其总
表面积。气动摆碾铆接机通常在450-3,400公斤的范围内提供向下的力。液压式摆碾铆接机通常在2,700-22,
700公斤的范围内提供向下的力。

      对于径向铆接机，由于材料的移动方向是从中心朝直径方向流动，这使得铆钉中心的材料更容
易移动，而不是像摆碾铆接，材料是朝圆周方移动，然后在周边材料的挤压下再朝外移动。径向铆接的
铆钉铆接成型后，铆钉的材料强度更高，常用冠状铆杆形式的铆杆更简单。径向铆接机是采用球面轴承
支撑铆杆，因为接触面积大，使得机器更加耐磨，提高了机器的精度，稳定性和寿命。
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