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产品名称 钣金剪板折弯 苏州钣金 昆山轩之昊1

公司名称 昆山轩之昊金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 昆山市张浦镇花苑路185号

联系电话  13683053550

产品详情

钣金加工应用

激光可实现燃气轮机的燃烧器部件打孔加工，打孔效果可实现三维方向，数量可达到上千个。可打孔的
材料包括不锈钢、镍铬铁合金和哈斯特洛依(HASTELLOY)基合金。激光打孔技术不受材料的力学性能影
响，实现自动化比较容易。

在激光打孔技术的发展下，激光切割机实现了自动化的操作，在钣金行业上面的应用改变了传统钣金技
术的加工方法，实现了无人操作，大大提高了生产效率，实现全程全自动的操作，专业钣金加工厂，带
动了钣金经济的发展，在打孔效果方面提升了一个档次，加工效果赫然显著。

激光雕刻机日常维修和维护的注意事项

① 将激光机1关闭电源，用内六角扳手将滑块上的镜片拆（保护镜片）。拆透镜后露出四个六角，钣金
加工生产厂家，分别拆，这时滑块与皮带脱离，钣金剪板折弯，在将线性导轨上的固定钉依依折，（注
意不要碰磕导轨）（不要将滑块拆）这时把握导轨反向放置，露出滑块与导轨连接部位，若滑块缺油，
会在这时看到滚珠是发亮的，上油时把针管里的润滑油挤出一点，用木制牙签把油添到缝隙，依次加油
时带滚动滑块，让润滑油尽量使每个滚珠沾到     ②上完油在让滑块在导轨来回滚动一，这时须次先
把导轨装上，注意让导轨时不要先固定，要把固定钉全部装好，保持水平，在固定把皮带与滑块固定，
再把透镜装好，调光一X去向的去路完毕。

加工流程

6． 焊接：焊接定义：被焊材料原子与分子距京达晶格距离形成一体



①分类：a 熔化焊：ya弧焊、CO2焊、气体焊、手工焊b 压力焊：点焊、对焊、撞焊c
钎焊：电铬焊、铜丝

② 焊接方式：a CO2气体保护焊bya弧焊c 点焊接等d 机器人焊焊接方式的选用是根据实际要求和材质而定
，一般来说CO2气体保护焊用于铁板类焊搠；ya弧焊用于不锈钢、铝板类焊接上，机器人焊接，苏州钣
金，可节省工时，提高工作效率和焊接质量，减轻工作强度。

钣金剪板折弯-苏州钣金-昆山轩之昊1(查看)由昆山轩之昊金属制品有限公司提供。昆山轩之昊金属制品
有限公司（www.ksxzhjs.com）在压缩、分离设备这一领域倾注了诸多的热忱和热情，昆山轩之昊一直以
客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成
功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：黄总。
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