
加工中心 宁波数控车床 正铁源机械 

产品名称 加工中心 宁波数控车床 正铁源机械

公司名称 苏州正铁源机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州相城区凤北荡路62号

联系电话  13913586449

产品详情

高速、高精密化

      高速、精密是机床发展永恒的目标。随着科学技术突飞猛进的发展，机电产品更新换代速度加
快，宁波数控车床，对零件加工的精度和表面质量的要求也愈来愈高。为满足这个复杂多变市场的需求
，小型数控车床，当前机床正向高速切削、干切削和准干切削方向发展，加工精度也在不断地提高。另
一方面，电主轴和直线电机的成功应用，陶瓷滚珠轴承、大导程空心内冷和滚珠螺母强冷的低温高速滚
珠丝杠副及带滚珠保持器的直线导轨副等机床功能部件的面市，也为机床向高速、精密发展创造了条件
。

数控车床

1. 凡有小写字母a，b，加工中心，c，d，⋯指示的G代码为同一组代码，数控车床厂家，称为模态指令；

2. “#”代表如选作特殊用途，必须在程序格式说明中说明；

3. 第二栏括号中字母（d）可以被同栏中没有括号字母d所注销或代替，亦可被有括号的字母（d）所注销
或代替；

4. “不指zhi定”、“永不指zhi定”代码分别表示在将来修订标准时，可以被指zhi定新功能和永不指zhi定
功能；

5. 数控系统没有G53到G59、G63功能时，可以指zhi定作其它用途。

数控车床



   减少刀具空行程在BIEJING-FANUC Power Mate O数控车床中，刀具的运动是依靠步进电动机来带动
的，尽管在程序命令中有快速点定位命令G00，但与普通车床的进给方式相比，依然显得效率不高。因
此，要想提高机床效率，必须提高刀具的运行效率。刀具的空行程是指刀具接近工件和切削完毕后退回
参考点所运行的距离。只要减少刀具空行程，就可以提高刀具的运行效率。（对于点位控制的数控车床
，只要求定位精度较高，定位过程可尽可能快，而刀具相对工件的运动路线是无关紧要的。）

加工中心-宁波数控车床-正铁源机械(查看)由苏州正铁源机械设备有限公司提供。苏州正铁源机械设备有
限公司（www.szztyjx.com）是一家从事“数控车床,大水磨,铣床”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚
信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“正铁源机械设备”品牌拥有良好口碑。我
们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使正铁源机械在数控机床中赢得了众的客户的信任，树立了良
好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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