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翻转堆码机

 

[0014] 所述的升降输送部输送带的上升高度为 1m ～ 1.4m，且所述的升降输送部输送带的上升高度位置
与翻转部输送带的高度位置齐平，利于为堆码部提供足够的堆积空间。 

[0015] 所述的堆码部包括上下运动的纸板托架，所述的纸板托架上设置有前、后、左、右四个挡位板，
所述的后挡位板上配置有保证堆码部堆垛整齐的拍齐气缸 ；在所述的堆码部的上部设置有一对第三光电
检测开关，所述的第三光电检测开关的设置高度高于纸板托架的高度。当纸板托架上的瓦楞纸张的高度
到达第三光电检测开关处时，纸板托架向下运动，当纸板托架上的瓦楞纸张通过副收纸叉收走后，纸板
托架可以快速上升归位，实现不间断收纸。 

[0016] 由于堆码部采用一正一反堆垛方式，因此从集剁部输送的小垛纸张一部分正常通过翻转部，一部
分小垛纸张需要在翻转部进行翻转操作，当不需要进行翻转操作时，翻转机构不动作，翻转部输送带正
常运转输送，需要进行翻转时，其工作过程如下 ： 

[0017] 当瓦楞纸板离开升降输送部时，第二旋转轴沿逆时针旋转 90 度并带动后挡板齿向前方转动至竖直
位置，瓦楞纸板到达后挡板齿处时，翻转部输送带停止运转，旋转轴顺时针旋转 90 度并带动前挡板齿向
后方转动至竖直位置，此时，瓦楞纸板夹在竖立的前挡板齿和后挡板齿之间，紧接着，后挡板齿开始向
后方倾斜下落，同时前挡板齿继续向后方转动不超过 30 度的角度，当后挡板齿下落到水平初始状态位置
后，瓦楞纸板的一次翻转动作完成，此时前挡板齿向前方转动至水平初始状态位置，托盘转换机视频，
翻转部输送带恢复运转，并将瓦楞纸张输送至堆码部。 

[0018] 本实用新型的有益效果体现在 ： 



[0019] 1、结构简单、成本低廉、生产。 

[0020] 2、通过前挡板齿和后挡板齿的配合，能够实现瓦楞纸板的轻松翻转，翻转所用时间短，收纸。 

[0021]
3、升降输送部的设置使得进入翻转部的瓦楞纸板保持水平，不会出现散乱，利于翻转部的翻转操作。 

纸板翻转机

 

[0033] 如图1和图2共同所示，翻纸机构2设置在机架1上并位于输送带装置3上方。一输送带装置3后端上方
的侧部设有第三光电传感器32，输送带装置3前端上方的侧部设有第四光电传感器33。翻纸机构2包括托
纸架21和配重块22，托纸架21与由动力装置24驱动的摆轴23固定连接，托纸架21包括两层叉形托板211，
每层叉形托板211具有多个并排设置的叉齿212，两层叉形托板211之间具有容纳纸板的空间。配重块22与
托纸架21或摆轴23固定连接，托盘转换机电话，本实施例中优选的配重块22与托纸架21固定连接。配重
块22与托纸架21分别对称设置在摆轴23的两侧。摆轴23上设有齿轮231，齿轮231与动力装置齿轮啮合或同
步带啮合。本实施例中优选的为同步带啮合(图中未示出 )。输送带装置3具有多条并排设置的输送带31，
叉形托板211的每一个叉齿212位于相邻的两条输送带31之间的空档中。安装时使托纸架21的两层叉形托
板211呈水平状态，且下层的叉齿212上表面低于输送带31的上表面。翻纸机构2翻转180°后，原来位于上
层的叉齿212被翻转到下侧。此时位于下侧的叉齿212的上表面仍低于输送带31的上表面。 

4、各部件工作原理分析4. 1 吊钩连杆机构

吊钩连杆机构是翻转机构的中心部分 ，承担驱动犁体翻转的主要作用。它主要由吊钩座、吊钩、连杆、
连杆座、限位装置、悬挂架立柱等部分组成。如图 1 所示

当机组处于工作状态时 ，吊钩座受悬挂上拉杆的推力作用
，使得吊钩向下伸入连杆座并在重力作用下相结合。并受限位销限制处于结合的准确位置。

当上一行程结束 ，托盘转换机销售，犁体被悬挂拉杆提升至运输状态 ，在下一行程开始前
，托盘转换机，驾驶员通过操纵手柄打开定位销
，此时犁体处于可转动的浮动状态。上拉杆对吊钩座的作用是拉力 ，而吊钩也对连杆座为拉力 ，
连杆对犁体横梁作用为拉力。这样 ，犁体在连杆的拉力作用下开始旋转 ，当犁体旋转接近 90°时
，吊钩座受限位螺钉限制 ，而停止转动 ，犁体在惯性作用下而越过中点(死点) 这个死点连杆与作用点和
转动中心处于同一直线上。此时连杆在犁体带动下与吊钩相分离。吊钩在重力作用下脱离结合位置
，使得连杆在犁体带动下继续下落。犁体在重力作用下 ，转动到工作状态
，克服定位销阻力并被定位。这样就完成了一次犁体的换向动作。

4. 2 定位机构

定位机构由定位销、操纵杆(操纵气泵) 、定位卡槽等部分组成。如图 2 所示

犁体做翻转运动时 ，驾驶员搬动操纵杆或启动操纵气泵 ，使得定位销拨出定位卡槽
，犁体开始运动。犁体翻转到位时 ，克服定位销弹簧阻力定位销进入定位卡槽



，这样完成了犁体的定位。

托盘转换机电话-托盘转换机-台铭威特专业定制由北京台铭威特机械设备有限公司提供。行路致远，砥
砺前行。北京台铭威特机械设备有限公司（www.tmweite.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战
略伙伴，与您一起飞跃，共同成功!同时本公司（www.tonloong.com）还是从事电动牵引车，电动牵引车
定制，电动牵引车厂家的厂家，欢迎来电咨询。
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