
天津数控刀柄 刀柄 天津比格斯 

产品名称 天津数控刀柄 刀柄 天津比格斯

公司名称 天津比格斯五金工具贸易有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市西青区麦迪逊广场1号楼1门402室

联系电话  18622003421

产品详情

A型有传动槽而E型没有

A型有传动槽而E型没有。所以相对来说A型传递扭矩较大，相对可进行一些重切削。而E
型传递的扭矩就比较小，只能进行一些轻切削。A型刀柄上除有传动槽之外，还有手动固
定孔、方向槽等，所以相对来说平衡性较差。而E型没有，刀柄，所以E型更适合于高速
加工。E型和F型的机构完全一致，它们的区别在于：同样称呼的E型和F型刀柄(比如E63和
F63)，F型刀柄的锥部要小一号。也就是说E63和F63的法兰直径都是φ63，但F63的锥部尺
寸只和E50的尺寸一样。所以和E63相比， F63的转速会更快(主轴轴承小)。

天津比格斯五金工具贸易有限公司是一家硬质合金类刀具、刀柄、刀杆、刀盘、铣刀、钻头的企业。

超硬类材料随着加工技术的发展，天津数控刀柄， 人们研究出许多超硬的刀具材料，天津液压刀柄，
如陶瓷、立方氮化硼(CBN)、聚晶立方氮化硼(PCBN) 和金刚石。这些刀具材料多用于特殊场合，如高速
切削、干切削、难加工材料的切削、以车代磨等。这些材料的价格一般较高，
且切削参数与过程不易掌握， 对机床的刚性与切削速度甚至刀具刃磨等都有一定要求，
常规加工中应用不多。

天津比格斯五金工具贸易有限公司是一家硬质合金类刀具、刀柄、刀杆、刀盘、铣刀、钻头的企业。

数控刀具的选择和切削用量的确定是数控加工工艺中的重要内容，它不仅影响数控机床的加工效率，而
且直接影响加工质量。CAD/CAM技术的发展，使得在数控加工中直接利用CAD的设计数据成为可能，



特别是微机与数控机床的联接，使得设计、工艺规划及编程的整个过程全部在计算机上完成，一般不需
要输出专门的工艺文件。

天津数控刀柄-刀柄-天津比格斯(查看)由天津比格斯五金工具贸易有限公司提供。天津比格斯五金工具
贸易有限公司（www.bigckorea.com）为客户提供“数控刀具,机床配件”等业务，公司拥有“比格斯”等
品牌，专注于刀具、夹具等行业。欢迎来电垂询，联系人：张工。
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