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产品详情

 自动换刀装置的选择主要考虑换刀时间与可靠性。换刀时间短可提高生产率，立式加工中心，但换刀
时间短，一般换刀装置结构复杂、故障率高、成本高，加工中心报价，过分强调换刀时间会使费用大幅
度提高并使故障率上升。

加工中心如何降低工件表面粗糙程度：零件表面粗糙是数控加工中心常见的问题之一，这直接反应了加
工质量。如何做到控制零件加工的表面粗糙程度，我们要首先深入分析表面粗糙的原因所在，芜湖加工
中心，主要包括：铣削加工过程中造成的刀痕；切削分离时造成的受热变形或塑形变形。

加工中心操作要点：

1、对于有交互工作台的加工中心，由于工作台的移动、上托、下托和旋转等动作，夹具设计必须防止夹
具和机床的空间干涉。

2、尽量在一次装夹中完成所有的加工内容。当非要更换夹紧点时，要特别注意不能因更换夹紧点而破坏
定位精度，必要时在工艺文件中说明。

加工过程注意事项

1）在工件顶面余量过大，用大刀手工锣去余量时，切记不要锣深。

2）加工重要为首刀，因如果小心操作和核对便可得知刀长补、刀径补、程式、转速等等是否错误，避免
损坏工件、刀具及机床。



3）按照以下的方式试切程序：

a）高度为升高100mm，用眼去感觉是否正确；

b）控制“快移”调至25%及进给调至0%；

c）当刀具接近(约10mm)加工面时，将机暂停；

d）检查剩余行程及程式是否正确；

e）再次开机后，一手放在暂停掣上，准备随时停机，另一手控制进给速度；

f）当刀具十分接近工件面时可再停止，必须一定要核对Z轴的剩余行程。

g）待加工切削行顺及稳定后，再将各控制调回正常状态。

 加工中心按主轴的布置方式分为立式和卧式两类。卧式加工中心一般具有分度转台或数控转台，可加
工工件的各个侧面；也可作多个坐标的联合运动，以便加工复杂的空间曲面。立式加工中心一般不带转
台，仅作顶面加工。此外，还有带立、卧两个主轴的复合式加工中心，和主轴能调整成卧轴或立轴的立
卧可调式加工中心，它们能对工件进行五个面的加工。

加工中心刀具钝化的好处有：保持工件的光洁度，刀具刃口有毛刺会导致刀具磨损，加工工件的表面也
会变得粗糙。经钝化处理后，刀具的刃口会变得很光滑，崩刃现象也会相应减少，工件表面光洁度也会
提高。加工中心保养方法：做好机床维护才能使机器加工精度维持较佳状态，延长机器使用年限。

注意事项：机器启动后，禁止维护机床。维护过程中，电路的断路器应断开。

立式加工中心-芜湖加工中心-合肥升威机床公司(查看)由合肥升威机床设备有限公司提供。立式加工中心
-芜湖加工中心-合肥升威机床公司(查看)是合肥升威机床设备有限公司（www.swjcsb.com）升级推出的，
以上图片和信息仅供参考，如了解详情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联系人：张经理。
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