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产品详情

广州市彩源印刷包装有限公司是广州地区极具影响力的印刷包装综合性企业。 我们执着追求精彩印品
，致力发展文化事业的综合性现代化设计、印刷公司。拥有先进的印刷设备及专业技术管理人才和高、
中级技术人员。公司从策划创意 ----摄影、设计、制版、印刷、压纹、复膜、裱糊、装订到配套运输，
以自动化，全1方位的运作模式，严谨高1效的工作理念，为您提供满意的产品和的服务。公司主营：饮
食画册印刷价格，公司产品画册工厂，广州画册印刷报价，专业说明书印刷厂家，说明书印刷厂家等等

企业宣传画册印刷设计要注意哪几方面

企业宣传画册印刷品顾名思义主要是企业用于宣传和推广的一种广告宣传方式，其不仅能够很好的展示
企业的形象，而且还能使消费者很容易就了解到企业产品的优势以及特点。这其中设计作为企业宣传画
册印刷品为主要的一个方面，需要注意的还是有很多方面的。那么企业宣传画册印刷设计要注意哪几方
面呢？下面小编就为大家简单的介绍一下这个问题。

首先，企业宣传册外表要大方美观，制作精美。这样会给客户留下美好的印象，从而引发客户继续翻阅
的欲望。1好是彩印。印刷精美的宣传册能更好的展现企业风采。

其次要注意有独特的设计风格。要体现公司特色，异于常规，给受众者留下深刻的印象。语言简单要明
了有针对性。尽量语言简单明了，通俗易懂。可以针对目标人群，设计一些易于传播的宣传语。外表要
大方美观。

通过以上小编为大家简单介绍的企业宣传画册印刷设计要注意哪几方面，希望对于大家能够有所帮助。

画册的印刷，和普通的宣传单的印刷不一样，宣传单的工艺环节并不多，只有印刷和裁切成品，而画册



则不同，画册的工艺则要复杂多了，不管是设计师还是业务员，还是开机师父，还是后工序的操作员，
都要了解画册的一些基本情况。

一、首先是设计师，设计师设计时，应该把画册的尺寸定好，1好以不浪费纸张的前提下来定尺寸，大家
都知道A4的尺寸是210*297对吧，这个是纸张的尺寸，设计时的版心尺寸如果也用这个尺寸，那印刷厂就
要浪费纸张来开这个尺寸的料，这个是计算在成本之内的，还有就是要知道印刷时的黑色和设计时黑色
的区别，设计时黑色的文字，在电脑上看是没有问题的，但是要放到印刷中，那就得注意了，电脑上的
一些软件会把黑色的色值定为四色黑，而这个四色黑在印刷中很容易出问题，为什么呢，因为印刷是一
个颜色一个颜色的套起来的，只要其中一个颜色出了问题，那么必定会对整本画册的质量造成影响，所
以一定要注意这个问题，特别是用PS的设计师，一定把黑字的色值设为K100，这里有个小技艺，就是设
计为K100的时候，如果这些字比较大或者这个黑色1色块比较大的时候，印刷出来的黑色是灰的，不够黑
怎么办？解决方法是在K100的基础上再加C20左右就可以了。

二、业务员的职责就是，做好设计师和印刷厂对接的桥梁，有些人会说业务员不就是98佬嘛，没错，就
是98佬，但是有些事还真得要98佬做，这个就不多说了。

三、印刷，有几个注意事项，纸张，纸张厚度，墨色的深浅，机器的性能。纸张，就是要用什么材质的
纸，多厚的纸，什么规格的纸。纸张厚度就是，多厚的纸，对后期的装订工艺有没有影响？什么样的纸
张合适什么装订工艺？墨色的深浅是对纸张质量的考量，印刷出来的效果和干燥时间的快慢，广州画册
印刷定做，都有关第。机器的性能，能印刷多大幅面的纸，能印刷多厚的纸而不伤机器。

四、后工序，只要前面几个环节没有问题，后工序就不会有大的问题，有时候有问题就是衔接问题。

画册印刷常用的装订方式有哪些

 答：画册印刷是以图片为主的书刊印刷，画册印刷的装订方式多种多样，现在将印页加工成各种形式
的书，需经过一系列的工艺过程，这些过程主要有折页、配页、订本、书芯加工、包封皮、裁切、成品
检验、包装等工序。不同的装订形式，其工艺流程也有所不同。从装订工艺流程来讲，精装书的装订比
较复杂，效率低、成本高，平装书的加工比精装书要简单得多，封皮多用120-180g/m2纸张印刷，成本较
低，是现代图书使.用多的装订形式;骑马订的工艺流程短，加工，成本低，但只适用于印张较少的书刊，
期刊杂志普遍使用这种装订形式。下面就来了解各工序的操作方法。

一：折页

这是装订的道工序，无论采用任何装订 方法，都必须先进行折页，才能进行下一工序。所谓折页，就
是将一张印页按照书刊开本的大小，折叠成所孺要的规格。印页的大小及书刊的开本不同，折页的次数
也随着不同。例如，印页为全开，书刊印刷的开本为16开时，需要在折页机上折4次，书页为对开时，只
需3次折页就成为16开书帖。在一台折页机上，折页的次数是有限的，如果印页为全开，开本为64开时，
需要6次折页，而一般的折页机多为5折页，这时就需要将印页切成对开进行折页(印刷上版的方法也不同
)。 常见的开本为正开本，采用连续对折的方法，即每次都从印页的长边中心垂直线处进行折叠。当为双
联本装订时，后一折则是在短边的中心垂直线上折叠。横开本(即在书帖的短边处装订，的折页则需要在
倒数第二折时，从短边的中心垂直线上折叠，后一拆仍从长边的中线上折叠。当为畸形开本时，折页方
法是多种多样的，除了使用上述方法外，还要采用平行顺抓平行反折等各种方法。现将各种常用折法。

二：配页



 将一本书的书帖按页码顺序配在一起称为配页(也叫配帖>）。现在多采用机械配页。配页机的效率每
分钟约为60~150本。配好的书帖在书背处都有一个黑方块标记称为折标，它是用来检验书贴呀是否配错
的标记。每帖的折标位置是不同的，当书贴正确排列时，折标是按梯形排列，如果少一贴或多一贴，用
眼睛很容易就能看出，可以防止装订的差错。就是按照正确排列，并折标是按梯形排列，以防止装订的
差错。

三：锁线

就是将书帖用线连结在一起。有手工锁线和机器锁线两种。锁线机又有手工搭帖和自动搭帖犷即便是自
动锁线机，效率也很难大幅度提高，因此，有些书就采用胶粘法。

四：压紧刷胶

锁线后的书芯是很疏松的，这就需要将一层纱布。至此，书芯的加工就算完成了。有的精装书还要进行
加丝带、切圆角、染口等工艺。

五：封皮制做

精装书的封皮多为硬壳，所以也叫封壳。它是将各种封皮装顿材料裱在纸板上而制成的。常用的_装帧材
料有纺织品、漆纸、漆布及各种兮成衬料图书的档次不同，其用料和制做方法也不同。高1档图书选用面
料全包，中档图书选用中等面料全包，低档图书可选用价格较低的面料全包，或用较好的面料半包。所
谓全包是指封皮的封面、书背和封底全部用面料包裱，半包则是只在书背及书角处裱包面料，其它部分
用纸张裱贴。这种半包封皮也纸面布背。纸板的质量也分不同的档次，好的纸板坚固平整，装出的书封
面平整，木易发翘。

广州市彩源印刷包装有限公司是广州市一家发展势头强劲的大型印刷企业.
公司成立多年来，工厂飞速发展 目前工厂总面积达6000平方米，在职人员200多人，是广州市少有的几家
拥有多套进口设备、全1面技术人材，能提供从印前设计、印刷、后加工等一站式服务的印刷包装厂家之
一，工厂除配备全1套"印前"设备如德国海德堡、罗兰700印刷机、日本小森机等。公司主营：印刷宣传页
，画册设计印刷设计，宣传手册印刷，说明书印刷费用，说明书印刷报价等等。

【画册印刷】作用非凡，传递企业价值

对于现代企业来说，高质量的画册样本不仅是展示产品的有效手段，也是正确传递产品价值、提升品牌
形象的重要工具。除了优1秀的设计和策划外，良好的印刷技术也是保证其显示效果的重要因素，以使画
册真正发挥上述作用。广州市彩源印刷包装有限公司为大家带来了重要的画册印刷技巧。

业内人士指出，画册印刷看似简单，但实际上是对印刷企业印刷能力的考验。只有选择设备先进、资质
丰富的企业，才能以i短的时间、1低的成本获不错佳的印刷效果。



样本画册设计的结构设计非常重要，正如美丽的建筑需要独特的结构设计一样。可以说，如果相册的结
构没有很大的创新性和创造性，那么画册的摄影、设计和印刷都会很好，很难吸引顾客阅读，给他们留
下深刻的印象。无论是什么样的设计，只要设计能帮助客户解决问题，那就是一个好的设计。企业相册
设计的成功在于相册设计的定位。首先要做好与客户的沟通，包括画册设计风格定位、企业文化与产品
特征分析、行业特征定位、画册运作流程、客户意见等，这些都可能影响画册设计风格。

另外，画册印刷时的注意事项，必须保证画册中使用的纸张能够充分体现产品的优势，使客户在得到画
册时不会放弃，纸张的质量会给人不同的感受。印刷中使用的油墨质量也很高，好的油墨印出鲜艳的颜
色，坏的油墨印出深色的图片。此外，如果装订效果不好，装订和后打印过程也会影响相册的显示效果
。例如，胶水包装中使用的胶水不好，会出现掉页现象。如果印后工序做得不好，也会有很多问题。许
多公司在印刷图画书时会选择uv、烫金、烫银等工艺，这些工艺效果不佳，经常会出现印刷错误等问题
。

广州市彩源印刷包装有限公司在画册印刷时严格要求每个环节，确保画册印刷的质量，确保每件产品都
是不错的。

【画册印刷】保证色彩怎样是清晰的

在进行画册印刷品制作的过程中，重要的是能够保证这些产品的颜色清晰，使这些画册印刷能够有很好
的使用效果。在画册印刷过程中，我们需要找到一种方法来达到这些效果，这对我们的工作非常重要。

我们必须对这些印刷设备进行非常彻底的检查，然后再进行画册印刷，这对我们有很大的帮助。因为执
行这些任务是为了确保这些设备性能良好。水文印务只要能保证这些装置的正常发挥，那么就能使这些
版画有良好的色彩保证。

此外，在设计时，我们还需要确保这些设计在色彩上有很好的保证。如果设计过程中出现色差，那么必
然会使我们终的印刷产品出现色差。

广州市彩源印刷包装有限公司我们拥有全新德国海德堡4-8色机多台，双色机和单色机多台。 现有厂房
、仓库占地面积20000平方米，在职员工200多人，至今投资1亿，是广州地区极具影响力的印刷包装综合
性企业。 我们执着追求精彩印品，致力发展文化事业的综合性现代化设计、印刷公司。拥有先进的印刷
设备及专业技术管理人才和高、中级技术人员。公司从策划创意 ----摄影、设计、制版、印刷、压纹、
复膜、裱糊、装订到配套运输，以自动化，全1方位的运作模式，严谨高1效的工作理念，为您提供满意
的产品和的服务。公司主营：画册设计印刷公司，印刷公司宣传册，彩色画册印制，专业说明书印刷厂
家，说明书印刷厂家等等

设计排版一定要考虑针对企业的设计特征，一般要考虑以下几点：



1、宣传准确真实：宣传册与招贴广告同属视觉形象化的设计。都是通过形象的表现技巧，在广告作品中
塑造出真实感人栩栩如生的产品艺术形象来吸引消费者，接受广告宣传的主题，以达到准确介绍商品，
促进销售的目的。与此同时宣传册还可以附带广告产品实样，如纺织面料、特种纸张、装饰材料、洗涤
用品等，更具有直观的宣传效果。

2、介绍仔细详实：提示性的招贴广告，是以流动的消费者为主要诉求对象。因此追求的是瞬间的视觉作
用，强调其注目率和强烈的视觉冲击力。而宣传册则与招贴广告不同，它可以保证有长时间的广告诉求
效果，使消费者对广告有仔细品味的余地。因此宣传册应仔细详尽地介绍说明产品的性能特点和使用方
法。同时可以提供各种类型、不同角度的产品照片以及工作原理图纸、科学试验的数据、图表等，以便
于用户合理的选择、正确的操作使用和维修保养。

3、设计排版工具       软件方面做图主要是photoshop，现在1新版好像到cs5了，但是个人觉得c
s31好用。主要是改照片用的。虽然图文也能做，但是此软件对文字的编辑能力有限，而且日后下印刷厂
会碰到颜色和像素等不可知的麻烦。不推荐使用。       图文方面个人倾向于CorelDraw。是矢量
图形编辑软件，版本13我用的挺顺手的，但是我身边的人用12的多。看你个人了。矢量文件下印刷方便
，印刷出来的文字比位图的要清晰些，但是要注意存储版本和文字的曲线转换（转曲）。否则印刷厂无
法找到字体不能印刷，耽误时间。

（1）步，把ps设成CMYK模式！因为你是要拿去印刷，cmyk是不同颜色的数值，c蓝，m红，y黄，k黑，
rgb是光源色，里面没有黑，所以不能印刷。

（2）第二步，我们都知道小册子的页连起来的。比如一本总共10页的小册（含封面封底），封面跟封底
是用同一张纸，3跟9页是同一面纸。由印刷厂自己去拼。

画册设计印刷的注意事项

画册设计印刷是一种靠视觉仲裁的宣传品，画册印刷的质量好坏取决于许多因素，图片像素、纸张特性
等，纸张特性无疑是其中一项重要因素。性能优良的纸张，能完整地完成油墨转移，使图文清晰、饱满
地再现于纸张上，从而获得令人满意的图册。在画册印刷过程中，墨膜转移到纸张表面，并填充了纸面
的凹凸不平，使印刷品表面相当平滑。画册成品墨膜表面对光的镜面反射决定着画册成品光泽的大小，
而墨膜表面又同纸张特性密切相关。

在画册印刷中，墨膜厚度是影响画册光泽的主要因素。在纸张1大限度吸收油墨的连结料以后，剩余的连
结料仍保留在墨膜中，它可以有效地提高画册的光泽。墨膜越厚，剩余的连结料越多，越有利于提高印
刷品的光泽。研究发现：光泽随墨膜厚度提高的趋势，因不同的纸张而有所不同。为相同油墨在四种不
同纸张上印刷所得画册光泽与墨膜厚度的关系曲线。

尽管油墨相同，但不同纸张所形成的画册光泽随墨膜厚度而变化的趋势是不同的。高光泽涂料纸在墨膜
较薄时，其画册光泽随墨膜厚度的增加而降低，这是由于墨膜掩盖了纸张本身原有的较高的光泽，而墨
膜本身形成的光泽又由于纸张吸收而降低。随着墨膜厚度的增加，纸张本身原有的较高的光泽就越难透
过墨膜反映出来。当墨膜厚度达到1.5μm时，纸张对连结料的吸收基本饱和。之后，随着墨膜厚度的继
续增加，保留连结料越多，光泽也就不断提高。涂料纸板印刷品在墨膜较薄时光泽随墨膜厚度的增加迅
速提高，在墨膜厚度增加到3.8μm以后，光泽便不再随墨膜厚度的增加而提高。但是无论何种纸张，光



泽随墨膜厚度增加而提高的量都应有一定的限度。

广东广州画册印刷定做“本信息长期有效”由广州市彩源印刷包装有限公司提供。广州市彩源印刷包装
有限公司（www.gzcaiyuan.cn）为客户提供“画册,说明书,精装书,包装盒,信封,吊旗,不干胶等”等业务，
公司拥有“彩源印刷”等品牌，专注于商业印刷加工等行业。欢迎来电垂询，联系人：谢经理。同时本
公司（www.cyys168.cn）还是从事吊旗印刷，吊旗定制，吊旗制作的厂家，欢迎来电咨询。
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