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产品名称 钣金件加工直销 汉鹏 品质优 辽源钣金件加工

公司名称 广州汉鹏实业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市花都区新雅街东镜村东镜南路38号

联系电话  13823721559

产品详情

    广州市汉鹏实业投资有限公司要以结合生产制造舞台灯零配件，五金配件板金加工、五金喷涂生
产加工、喷涂和航空箱产品研发制做技术专业一体化的有限责任公司。企业关键业务流程有钣金件产品
研发制作集成化，喷漆拼装集成化等模块化设计生产制造管理体系，企业归属于高精密钣金件制做及五
金喷涂的技术专业企业。热烈欢迎来资询！钣金件加工服务热线

 

机——机器因素

主要控制措施有：⑴加强设备维护和保养，定期检测设备的关键精度和性能项目，并建立设备关键部位
日点检制度，对工序质量控制点的设备进行重点控制；⑵采用首件检验制度，核实定位或定量装置的调
整量（如折弯机后挡料BG的一次定位精度补偿）；⑶尽可能使用数控机床，减少对工人操作可靠性的依
赖；⑷逐步建立TPM管理体系，即通过建立一个全系统员工参与的生产维修活动，使设备性能达到。
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到现在出现了自动料库，它不仅可以实现自动上料，还可以根据待加工零件的不同板厚、材质、尺寸自
动完成出入库。在现代化的加工过程中，辽源钣金件加工，冲切、翻边、攻丝、冲字压印、通风栅等工
艺操作都能在一台数控冲床上完成，数控钣金件加工，之后再连线进行自动折弯、下线（如图1所示的Sal
vagnini设备）。Salvagnini折弯机中的折也是从手工换模发展到自动换模，直到在2017年的工博会上，笔



者看到通快折边机自动化程度更高，自动模具功能更多、更巧妙，感觉号称世界的柔性折弯设备的。
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20世纪70年代以前，纺纱厂使用的滚筒当属传统意义上的精密钣金件，单节滚筒卷圆缩口后用锡焊连接
，滚筒全长6m用5～6个单节滚筒连接而成，直径为400mm，其全长圆跳动只允许在500μm以下，钣金件
加工报价，故使用2～3年后滚筒就要整修，而会修的师傅屈指可数。现在的数控钣金机床误差缩小至100
μm甚至几十微米都不在话下，这就体现了钣金的“精”（即加工精度）。我们的精密钣金还在于“密
”：材质致密均匀，无表面蚀点，无微裂纹。精密钣金设计技术要求为：⑴成品表面平整光滑无锈蚀，
不应有划痕、擦伤等损伤零件表面的缺陷。⑵加工棱角清晰、圆角过渡平滑，不得有翘曲变形现象。⑶
去除全部毛刺飞边，锐角倒钝。⑷下料和冲孔边口不应有翻边现象，毛刺高度不大于0.1mm。⑸浅拉深
不得有起皱、拉裂、扭曲等现象。⑹外观尺寸及公差（包括线性尺寸、角度、形位公差等）应符合图样
上的技术要求。这也是我们设计精密钣金件的图纸和检验的技术要求。

钣金件加工直销-汉鹏 品质优-辽源钣金件加工由广州汉鹏实业有限公司提供。“广州钣金加工,钣金加工,
钣金生产。”就选广州汉鹏实业有限公司（www.gzhanpeng.com），公司位于：广州市花都区新雅街东镜
村东镜南路38号，多年来，汉鹏坚持为客户提供好的服务，联系人：毛先生。欢迎广大新老客户来电，
来函，亲临指导，洽谈业务。汉鹏期待成为您的长期合作伙伴！
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