
注塞泵泵头厂家 通宇五金 淮安注塞泵泵头

产品名称 注塞泵泵头厂家 通宇五金 淮安注塞泵泵头

公司名称 镇江市丹徒区通宇五金厂

价格 面议

规格参数

公司地址 镇江市丹徒区辛丰镇

联系电话  13906107945

产品详情

表面质量

（1）镗削已加工表面的鱼鳞状或螺纹状切纹，淮安注塞泵泵头，是比较常见的表面质量现象：

（2）因刀具的进给和转速不匹配造成

（3）因镗削加工的刚性振动及刀具磨损造成

3、调整失误

镗削加工中由于需要操作人员调整分配层吃刀量，在调整分配进刀余量过程中因操作不当易引发加工尺
寸精度偏差。

4、测量误差

镗削加工中、加工后测量过程的量具使用不当、测量方式错误，是镗削加工中常见的质量隐患。

此外，螺纹铣刀的耐用度是丝锥的十多倍甚至数十倍，而且在数控铣削螺纹过程中，对螺纹直径尺寸的
调整极为方便，注塞泵泵头公司，这是采用丝锥、板牙难以做到的。由于螺纹铣削加工的诸多优势， 目
前发达国家的大批量螺纹生产已较广泛地采用了铣削工艺。随着中国数控机床的发展，注塞泵泵头价格
，也逐步得到中国广大客户的接受和喜爱。螺纹铣削借助数控加工中心机床的三轴联动功能及G02或G03
螺旋插补指令，完成螺纹铣削工作。

2、直线运动重复定位精度检测

检测用的仪器与检测定位精度所用的相同。一般检测方法是在靠近各坐标行程中点及两端的任意三个位
置进行测量，注塞泵泵头厂家，每个位置用快速移动定位，在相同条件下重复7次定位，测出停止位置数
值并求出读数差值。以三个位置中一个差值的二分之一，附上正负符号，作为该坐标的重复定位精度，



它是反映轴运动精度稳定性的基本指标。

3、直线运动的原点返回精度检测

原点返回精度，实质上是该坐标轴上一个特殊点的重复定位精度，因此它的检测方法完全与重复定位精
度相同。

注塞泵泵头厂家-通宇五金(在线咨询)-淮安注塞泵泵头由镇江市丹徒区通宇五金厂提供。镇江市丹徒区通
宇五金厂（www.zjtywj.cn）是从事“五金,电子元件,电子接插件”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服
务”的理念，为您提供高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：於总。
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