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产品名称 实验室管理平台系统 实验室管理平台 普诺思

公司名称 宝鸡普诺思热技术发展有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 陕西省宝鸡市高新区八鱼镇淡家村6组

联系电话  15191796944

产品详情

在使用过程中，实验室管理平台具有节能的优点，真空气淬炉有较大的炉膛、有效的使用面积、均匀的
温度区域，还具有良好的传热效果和保温能力，从而可以减少热丢失，还具有较高的热效率等。只有合
理的使用实验室管理平台，才可以使其发挥出更好的使用效果。

1、在使用实验室管理平台的时候，需要先合理挑选电源。要求用电便于操控，在电场效果下，冲击工件
，在加热工件的同时，使氮元素深化工件，实验室管理平台的这种热处理方法具有比较高的热效率。

  2、为了削减实验室管理平台的炉衬蓄热，可以选择使用复合炉衬，炉壁使用陶瓷纤维材料，真空气
淬炉的内壁表面也可以涂红外反射涂料，炉门为内壁贴陶瓷纤维。

实验室管理平台主要应用于合金钢制品、各种金属机件正火、淬火、退火等热处理，或用于金刚石等切
割刀片进行高温烧结，在加热过程中，有时加热的工件会出现裂纹，所产生的这些裂纹是什么原因呢，
实验室管理平台安装，下面简单介绍一下：

实验室管理平台工件加热常见的缺陷是出现裂纹，包括表面裂纹和内部裂纹。加热过程中产品的表面裂
纹有两个原因：

一是工件表面本身存在皮下气泡、夹有杂质以及原始裂纹造成的；

二是表面缺陷在加热时受温度应力的作用发展而成的，此外，表面过热也会产生表面裂纹。

内部裂纹是由于加热速度太快，或者是实验室管理平台炉温过高造成的，在升、降温速度过快或炉温过
高的条件下，可能引起工件表面和中心的温差较大，造成温度应力过大，导致内部不均匀膨胀或收缩而
产生内部裂纹。



在运行实验室管理平台时，避免热处理产品，特别是铜、铝等产品与电加热元件之间的接触，无论是细
粉、熔体还是蒸汽，以防止电加热体表面腐蚀形成坑，横截面变小，实验室信息管理平台，然后过热吹
走。

其次，实验室管理平台加热时，温度升高后炉门不能长时间打开，当温度高于400 ℃时，不允许急剧冷
却，实验室管理平台系统，对于电加热元件，当温度很高且温度变化很大时，很容易引起氧化皮剥落，
实验室管理平台的正常使用和维护应冷却至200 ℃以下，以保护气体。

在测试实验室管理平台的温度均匀性时，应注意测温触头的定位和绑扎方法以及触头与加热元件之间的
距离，实验室管理平台，在箱式电阻炉中，通常用刷子、扫帚或压缩空气、真空吸尘器等清洁炉子和砖
块，以防止氧化皮等杂质落入电热元件、短路甚至燃烧。

实验室管理平台系统-实验室管理平台-普诺思由宝鸡普诺思热技术发展有限公司提供。“热处理设备”
就选宝鸡普诺思热技术发展有限公司（www.pnsrjs.com），公司位于：陕西省宝鸡市高新区八鱼镇淡家村
6组，多年来，普诺思坚持为客户提供好的服务，联系人：李经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临
指导，洽谈业务。普诺思期待成为您的长期合作伙伴！
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