
惠州烧烤炉头铸件 东旺铸造 烧烤炉头铸件

产品名称 惠州烧烤炉头铸件 东旺铸造 烧烤炉头铸件

公司名称 江门市新会区东旺铸造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江门市新会区三江镇深吕村北什围

联系电话  18933196653

产品详情

煤气灶炉头
炉头火道温度过高，江门烧烤炉头铸件，则会使炉头焦过火，在打开炉门时发生塌焦，严重影响操作。
因此，中山烧烤炉头铸件，通常要求炉头火道温度的平均值低于该侧标准温度值，但差值不得超过150℃
，在任何情况下炉头火道温度，均不得低于1100℃。从横排温度情况看，惠州烧烤炉头铸件，两侧炉头
火道的温度约比其中部火道温度低60～80℃，此时炉头和炭化室中部的焦炭可同时成熟

炉头铸造工厂
影响铸件质量的因素很多，是铸件的设计工艺性。进行设计时，除了要根据工作条件和金属材料性能来
确定铸件几何形状、尺寸大小外，烧烤炉头铸件，还必须从铸造合金和铸造工艺特性的角度来考虑设计
的合理性，即明显的尺寸效应和凝固、收缩、应力等问题，以避免或减少铸件的成分偏析、变形、开裂
等缺陷的产生。第二要有合理的铸造工艺。即根据铸件结构、重量和尺寸大小，铸造合金特性和生产条
件，选择合适的分型面和造型、造芯方法，合理设置铸造筋、冷铁、冒口和浇注系统等。以保证获得铸
件。第三是铸造用原材料的质量。金属炉料、耐火材料、燃料、熔剂、变质剂以及铸造砂、型砂粘结剂
、涂料等材料的质量不合标准，会使铸件产生气孔、、夹渣、粘砂等缺陷，影响铸件外观质量和内部质
量，严重时会使铸件报废。第四是工艺操作，要制定合理的工艺操作规程，提高工人的技术水平，使工
艺规程得到正确实施。

金属型铸造也有一些不足之处：因为耐热合金钢和在它上面做出中空型腔的加工都比较昂贵，所以金属
型的模具费用不菲，不过总体和压铸模具费用比起来则便宜多了。对小批量生产而言，分摊到每件产品
上的模具费用明显过高，一般不易接受。又因为金属型的模具受模具材料尺寸和型腔加工设备、铸造设
备能力的限制，所以对特别大的铸件也显得无能为力。因而在小批量及大件生产中，很少使用金属型铸
造。

惠州烧烤炉头铸件-东旺铸造-烧烤炉头铸件由江门市新会区东旺铸造有限公司提供。江门市新会区东旺
铸造有限公司（dongwang1688.tz1288.com/）是广东 江门 ,铸件的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理
、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在东旺铸造领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈
，共创东旺铸造更加美好的未来。
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