
超长铝型材机加工 杭州铝型材 大用铝型材加工

产品名称 超长铝型材机加工 杭州铝型材 大用铝型材加工

公司名称 苏州大用金属科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市相城区黄埭镇东桥长旺路21号一栋一层

联系电话 18962518489 18962518489

产品详情

下面我们介绍一下铝材挤压过程中的两种停车：

1、正常停车。挤出机非故障停机时，可按下列顺序停机：关闭料斗出料口闸板；将喂料机转速调至零位
，按下停止开关按钮；关闭真空系统，逐渐降低螺杆转速（若需换新料，应尽可能排尽机筒内的余料，
待物料基本排空），铝合金，待将主机转速调至零位后，按下主电机停止按钮；切断主机控制柜上多电
源开关，切断进电总电源开关；关闭各进水阀门；清理机台。

2、紧急停车。双螺杆挤出机组运行中一旦出现紧急情况，超长铝型材机加工，应立即按紧急停机按钮（
或按出故障部分的停机按钮时，一般都会使主机停机）；紧急停机后，要切记立即将主电机、喂料电机
的调速旋钮调至零位，并关停其它辅助系统，待处理故障后，再按正常开车顺序重新开车。

铝型材特点

抗腐蚀性

铝型材的密度只有2.7g/cm3，约为钢、铜或黄铜的密度(分别为7.83g/ cm3，8.93g/ cm3)，的1/3。在大多数
环境条件下，包括在空气、水(或盐水)、石油化学和很多化学体系中，铝能显示优良的抗腐蚀性。

电导率

铝型材由于它的优良电导率而常被选用。在重量相等的基础上，铝的电导率近于铜的两倍。

热导量率

铝合金的热导量率大约是铜的50-60%，这对制造热交换器、蒸发器、加热电器、炊事用具，以及汽车的
缸盖与散热器皆为有利。



铝棒铸造过程熔铸包括熔化、提纯、除杂、除气、除渣与铸造过程。主要过程为：（1）配料：根据需要
生产的具体合金牌号，计算出各种合金成分的添加量，铝型材生产厂家，合理搭配各种原材料。

（2）熔炼：将配好的原材料按工艺要求加入熔炼炉内熔化，杭州铝型材，并通过除气、除渣精炼手段将
熔体内的杂渣、气体有效除去。

（3）铸造：熔炼好的铝液在一定的铸造工艺条件下，通过深井铸造系统，冷却铸造成各种规格的圆铸棒
。

超长铝型材机加工-杭州铝型材-大用铝型材加工由苏州大用金属科技有限公司提供。苏州大用金属科技
有限公司（www.szdyjskj.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供
更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。大用——您可
信赖的朋友，公司地址：苏州相城区望亭镇迎湖村创新中路1号，联系人：王经理。
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