
沙田啤盒厂家供应 英诺包装 啤盒

产品名称 沙田啤盒厂家供应 英诺包装 啤盒

公司名称 东莞市英诺包装制品有限公司业务部

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市长安镇合意九巷5号101室

联系电话  13717371267

产品详情

英诺包装

定制纸箱生产的过程：

1、根据Kelicutt公式，纸箱生产厂选择合适的纸张搭配组合;即Px�F=P(已算出);所以Px=P/F，其中，F为
与纸箱周边长和瓦楞型有关的常数，沙田啤盒厂家供应，通过查表得出。Px为瓦楞纸板综合环压强度值
，Px=(R1+R2+Rm1C)/15.2;如果已知R1、R2、Rm1C中任何一种或两种材料的环压指数和克重，便可求出
第三种材料的环压指数和克重，达到纸张合理搭配的目的。 

2、根据安全系数计算出所要达到的抗压强度值P;即P=K�Ps;

3、计算出下层纸箱所能承受的堆码载荷Ps;即Ps=(Nmax-1)�G，其中，Nmax为堆码层数，广东啤盒厂家
供应，G为内装物和箱体重。 

4、选取合适的安全系数K;根据SN/T0262-93出口运输包装瓦楞纸箱生产检验规程的要求，在贮存期小于3
0天时，K=1.6;贮存期在30～100天时，K=1.65;贮存期大于100天时，K=2。安全系数通常取3以上。不过安
全系数取得过大，原材料的各种指数相对要高，纸张的价格会明显上升，致使成本增加，对市场开发不
利。要根据客户的实际要求，选取合适的安全系数。 

英诺包装啤盒影响包装纸箱开槽精度问题以及解决方法：

1、纸板很重或很大时进料斗纸板过多

   解决办法：减少进纸处少放些纸板

2、纸板太小



   解决办法：进纸部要加挡吸风黑塑料皮，在印刷需加辅助带纸条

3、纸板弯翘

   解决办法：将弯翘的同平整的分开生产或是折一下再生产，纸板足够宽可降低车速改善

4、开槽间隙未调好，模切部位未加  桥

   解决办法：开槽间隙调整好（约纸厚-0.3毫米)

5、机台人员设定参数错误

   解决办法：重新设定 

2020年纸箱厂大考验来了：

开发的坎：贴近需求

如今，纸箱行业产品开发正在面临着一个较难的时代：不主张自己的产品个性，开发者的才华都将无用
；要主张自己的个性，啤盒，如何在大众中筛选出精准的用户需求并且形成批量生产，又是开发者无法
解决的难点问题。

当前，纸箱行业普遍反馈需求受限，尤其是在一线市场消费指数偏低的情况下，包装产品开发者正过着
一种极为“苦逼”的生活：要么开发，要么沦陷，一不小心，就会搞出满仓库的库存来。要改变现状，
东莞啤盒厂家供应，还是要推行精益管理，提高产品质量及附加值，以缩短劳动时间、改善工作环境。
英诺包装公司为您服务！

沙田啤盒厂家供应-英诺包装(在线咨询)-啤盒由东莞市英诺包装制品有限公司提供。沙田啤盒厂家供应-
英诺包装(在线咨询)-啤盒是东莞市英诺包装制品有限公司（www.dgynbz.com）升级推出的，以上图片和
信息仅供参考，如了解详情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联系人：张先生。
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