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产品详情

出现表面凹陷基本原因：从塑料的视角看，当塑料冷却和收缩时，补缩不足会导致制品外表面出现凹陷
或内部出现空穴。

凹陷出现的位置不同，缺陷的原因及解决思路也会有所不同。当凹陷出现在厚壁制品的冷却的位置，或
离浇口远处的位置时：

原因分析：通常典型的厚壁处和离浇口远处的表面凹陷或空穴，通常是由于有效黏度增加，压力损失加
大，导致型腔压力不足，所引起补缩压力不足。解决思路：升高补缩压力、加快补缩速率

再者，塑膠模具批发，看生产出来的产品有没有飞边，有没有毛刺，表面是否光滑。有飞边，有毛刺，
不光滑的肯定不好，塑膠模具，注塑厂家还要安排人将毛刺飞边处理掉，既浪费时间，有浪费人力物力
。

另外，看模具一分钟能打几模，也就是模具打一模的时间是多少，塑膠模具订制，这也是考虑的注塑厂
家的生产成本，如果开模速度越快，那么在特定的时间内生产的产品就越多，塑膠模具报价，可以有效
的节约注塑厂家的生产成本。

这些气体若不能释放出去，气体会被熔胶压缩并带到 模具中，它就会扩展并在产品中形成气泡。要在气
体到达射嘴或模具之前排掉它，降低或减少螺杆根直径就可以在射料缸中为熔胶减压。

在这里，气体就可以从射料缸上的孔或洞中排出。然后螺杆根直径增大，并将去挥发物的熔胶适向射嘴
。配备这项设施的注塑机称为排气
式注塑机。这种排气式注塑机的上方应该有催化燃器很好的排烟器，将可能有害的气体除去 。



塑膠模具报价-塑膠模具-誉达塑胶模具有限公司由东莞市誉达塑胶模具有限公司提供。东莞市誉达塑胶
模具有限公司（yudasujiao.tz1288.com）位于广东省东莞市桥头镇桥光大道北三街5号102室。在市场经济
的浪潮中拼博和发展，目前誉达塑胶模具在机械加工中享有良好的声誉。誉达塑胶模具取得商盟认证，
我们的服务和管理水平也达到了一个新的高度。誉达塑胶模具全体员工愿与各界有识之士共同发展，共
创美好未来。
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