
HBP-100型混凝土芯样补平器，混凝土试件补平器，砼试件修补器

产品名称 HBP-100型混凝土芯样补平器，混凝土试件补平
器，砼试件修补器

公司名称 沧州晟铠仪器设备有限公司

价格 .00/台

规格参数 品牌:晟铠仪器
型号:HBP-100型
产地:沧州

公司地址 沧州西开发区

联系电话 0317-5100765 15231781128

产品详情

HBP-100型混凝土芯样补平器 （备注：原机只带1个100的夹具）   由于混凝土芯样在切割的时候很难保证端面平整, 致使芯样在做压力试验时，受力不均，其抗压结果不能真实反映混凝土的抗压强度，混凝土芯样补平器可轻松解决以上问题，它不仅精致小巧，而且可装不同夹具，可对直径50、75、100的芯样补平，手动升降台任意调节芯样高度，是z新的混凝土芯样补平的理想装置。一、用途及特点：
    混凝土芯样补平器主要用于钻芯法检测混凝土抗压强度过程中混凝土芯样端面补平。该产品能够保证补平后芯样的垂直度、平整度等达到《钻芯法检测混凝土抗压强度技术规程》（DBJ14-029-2004）要求，保证两端面平行，提高芯样补平效率，克服了高强度和小直径混凝土芯样补平时平整度、垂直度不易控制的困难，提高钻芯法检测混凝土抗压强度的准确性。该产品具有体积小，操作方便等优点。二、主要技术指标：1．夹口内侧壁与上压板、下底板垂直度偏差不大于30′；2．上压板、下底板表面平整度为100mm长度内不超过0.1mm；3．夹口内侧壁平整度为100mm长度内不超过0.1mm；4．上压板、下底板平行。5．芯样补平直径 ：100mm6．移动方式：手动
7. 包装尺寸：42*28*40CM
8. 毛重/净重：25/18KG三、 结构：混凝土芯样补平仪结构：手轮1 手柄1 主轴 副轴 手柄2 上压板旋钮夹口 下底板 手轮2 抱柱四、 操作方法：1．根据待补芯样高度，调整上压板高度：逆时针转动手柄2，放松抱柱，转动手轮1可使抱柱沿主轴上、下运动。2．芯样两端均匀涂一层补平材料，垫上玻璃板（玻璃板上铺一层湿报纸），放在底板上，两夹口之间，旋转手轮2，使两夹口向中间运动，夹直芯样。3．向下压手柄1，上压板沿副轴向下运动，压紧芯样，旋紧旋钮保持3~5分钟，待补平材料压密实，松开旋钮，上提手柄1，上压板沿副轴向上，恢复原位。4．旋转手轮2，使两夹口向两边运动，松开芯样，将芯样及玻璃垫板一起从夹口内取出，放在水平处养护。五、注意事项与维护保养：混凝土芯样补平仪应存放在干燥处，并定期在连接部位涂润滑油，防止生锈。使用后应及时将补平仪清理干净，防止补平材料粘在夹口内侧壁、上压板或底板上。附：芯样端面补平方法芯样端面的补平可参考以下方法进行:一、硫磺胶泥(或硫磺)补平（本法一般适用于自然干燥状态下抗压试验的芯样试件补平）1.补平前先将芯样端面污物清除干净,然后将芯样垂直地夹持在补平器的夹具中,并提升到一定高度。2.在补平器底盘上涂薄层矿物油或其他脱模剂,以防硫磺胶泥与底盘粘结。3.将硫磺胶泥置放于容器中加热溶化。待硫磺胶泥溶液由黄色变成棕色时(约150℃),倒入补平器底盘中。然后,转动晟铠仪器手轮使芯样下移并与底盘接触。待硫磺胶泥凝固后,反向转动手轮,把芯样提起,打开夹具取出芯样。然后,按上述步骤补平该芯样的另一端面。补平器底盘内的机械加工表面平整度,要求每长100mm不超过0.05mm。二、水泥砂浆(或水泥净浆)补平（本法一般适用于潮湿状态下抗压试验的芯样试件补平）1.补平前先将芯样端面污物清除干净,然后将端面用水湿润。2.在平整度为每长100mm不超过0.05mm的钢板上涂一薄层矿物油或其他脱模剂。然后,倒上适量水泥砂浆摊成薄层,稍许用力晟铠仪器将芯样压入水泥砂浆之中,并应保持芯样与钢板垂直。待两小时后,再补另一端面。仔细清除侧面多余水泥砂浆,在室内静放一昼夜后送入养护室内养护。待补平材料强度不低于芯样强度时,方能进行抗压试验。
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