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40Cr钢的调质处理

Cr能增加钢的淬透性，提高钢的强度和回火稳定性，具有优良的机械性能。截面尺寸大或重要的调质工
件，应采用Cr钢。但Cr钢有第二类回火脆性。40Cr工件调质的淬回火，各种参数工艺卡片都有规定，我
们在实际操作中体会是：

一）40Cr工件淬火后应采用油冷，40Cr钢的淬透性较好，在油中冷却能淬硬，而且工件的变形、开裂倾
向小。但是小型企业在供油紧张的情况下，对形状不复杂的工件，可以在水中淬火，并未发现开裂，只
是操作者要凭经验严格掌握入水、出水的温度。

二）40Cr工件调质后硬度仍然偏高，第二次回火温度就要增加20~50℃，不然，硬度降低困难。

三）40Cr工件高温回火后，形状复杂的在油中冷却，简单的在水中冷却，目的是避免第二类回火脆性的
影响。回火快冷后的工件，必要时再施以消除应力处理。

45钢的调制淬火处理



我们认为，如装炉量大于工艺文件的规定，加热保温时间需延长1/5。因为45钢淬透性低，故应采用冷却
速度大的10%盐水溶液。工件入水后，应该淬透，但不是冷透，如果工件在盐水中冷透，就有可能使工
件开裂，这是因为当工件冷却到180℃左右时，奥氏体迅速转变为马氏体造成过大的组织应力所致。调制
淬火处理基本内涵钢的热处理工艺包括退火、正火、淬火、回火和表面热处理等方法。

因此，当淬火工件快冷到该温度区域，就应采取缓冷的方法。由于出水温度难以掌握，须凭经验操作，
当水中的工件抖动停止，即可出水空冷（如能油冷更好）。

另外，工件入水宜动不宜静，应按照工件的几何形状，作规则运动。静止的冷却介质加上静止的工件，
导致硬度不均匀，应力不均匀而使工件变形大，甚至开裂。

调质热处理的评定要求

1、热处理责任工程师组织相关专业人员对评定数据进行综合判定，评定结果达到要求后，经过半年以上
生产后至少重复进行一次评定，检测评定的重现性。

①当重复评定能够到要求时，磨床导轨淬火生产线原理，可视为评定有效。

②当评定结果与评定结果有差异时，要识别是正常的波动还是异常波动，必要时可以进行第三次评定，
以重复检验评定结果。

2、评定结果不满足评定要求时，应查找原因，重新制定评定方案并实施。

3、评定结果符合要求后，由热处理工艺员负责收集整理评定资料并保存。

4、相应的热处理工艺方案由生产技术总工批准后纳入热处理质量管理体系。

贵州磨床导轨淬火生产线原理性价比出众由郑州领诚电子技术有限公司提供。郑州领诚电子技术有限公
司（www.lingchengdz.com）位于河南省郑州市高新区玉兰街16号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目
前领诚电子在电子、电工产品制造设备中享有良好的声誉。领诚电子取得商盟认证，我们的服务和管理
水平也达到了一个新的高度。领诚电子全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。同时本公
司（www.lingchengdianzi.com）还是从事感应加热设备，高频感应加热设备，中频感应加热设备的厂家，
欢迎来电咨询。4、采用水淬油冷的零件，水冷时间按3-5mm/秒计算，水淬空冷的零件，水冷时间，当
有效厚度小于30毫米的以S/2mm计算，有效厚度大于30mm的以S/1mm计算。
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