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镀硬铬时该采取什么电流方式？

我们知道在电镀铬时需要通电进行反应，那么镀硬铬时可以采取什么通电方式呢？

我们可以采用冲击电流来帮助反应。冲击电流可以用以改善镀硬铬时镀铬溶液的覆盖能力，
并使镀层均匀， 对于复杂零件及表面粗糙零件的镀铬尤其重要。采用冲击电流时，
在阳及处理后立即反转电流方向， 用高的阴极电流密度冲击 1～2min，
其值为正常镀硬铬时阴极电流密度的 1. 5～2. 5 倍左右。 然后再逐渐降至正常阴极电流密度。

冲击电流也可用于铸铁件镀硬铬， 由于铸铁件中含有大量的碳，湖州五金镀硬铬，
氢在碳上析出的过电位较低。 另外铸铁件表面有很多气孔， 使得真实表面积比表观面积大很多，
若以正常电流密度施镀，则因真实电流密度太小， 没有金属铬的沉积。 所以在铸铁件镀硬铬时，
必须采用冲击电流， 增大阴极极化。

电镀铬的优缺点有哪些

电镀铬一般有两种，一种是装饰铬，一种是镀硬铬：

镀硬铬是比较好的一种增加表面硬度的方法，但是镀硬铬的优缺点很多，所以好多情况下都没采用。

优点一，五金镀硬铬批发，镀硬铬表面光洁度好，

优点二，五金镀硬铬厂家，镀硬铬不会生锈；

优点三，镀硬铬的过程中原零件变形小。



优点四，如果零件尺寸不到位，可以通过加几丝铬来达到尺寸。

优点五，镀硬铬表面比较美观。

缺点一，镀硬铬价格高，不光镀的费用高，而且镀后还要再加工。

缺点二，镀硬铬不适合表面比较复杂的零件，

缺点三，镀硬铬厚度太薄，一般只有0。05-0。15mm左右，

缺点四，对镀硬铬零件表面的光洁度要求比较高。

镀硬铬一般采用比较多的是常在高温条件下使用的机械。

我们都知道现在镀硬铬是保护工件的常用工艺。那么在镀硬铬时，整流器起到了什么作用呢？

首先是整流器的容量，我们要先计算满负荷时槽镀硬铬件蕞大的被镀面积，五金镀硬铬加工电话，然后
以工作电流密度乘以镀硬铬件的总面积，即指所需电流。同时应考虑对镀硬铬件必要的冲击电流以及整
流器实际使用额定电流（一般为85%），且技术要求也不允许满负荷工作，否则容易跳闸而毁坏整流器
元件。

其次整流器的功率也十分关键，由于整流器中的许多发热器件会消耗部分输入的交流功率，使直流输出
功率小于交流输入功率，即整流效率则是输出直流功率与输入交流功率之比(，其值越大，整流器自身耗
电越少，性能越好。所以要求整流器的操作功率应不低于额定功率的75%，以减少交流脉动的几率。因
为交流脉动对镀硬铬是十分有害的。如果超过限度会使镀硬铬的铬镀层产生裂纹，影响镀硬铬的铬层硬
度和光亮度。

五金镀硬铬加工电话-汉铭表面处理-湖州五金镀硬铬由宣城汉铭表面处理有限公司提供。宣城汉铭表面
处理有限公司（www.xchmdd.com）是从事“模具电镀,表面处理”的企业，公司秉承“诚信经营，用心
服务”的理念，为您提供高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：席经理。
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