
天津无心磨 无心磨生产商 鑫涛机械设备

产品名称 天津无心磨 无心磨生产商 鑫涛机械设备

公司名称 东莞市鑫涛机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市寮步镇凫山村莞樟路段261号

联系电话  13798853007

产品详情

无心磨床加工是能再一次装夹中加工多个加工外表，通常只查看首件，所以能够省去一般机床加工时的
不少中心工序，并且
因为无心磨床加工出的零件质量稳定，为后续工序带来便利，其归纳功率明显进步。

无心磨床是一种机械加工常用机床。对运动平稳性、换向精度、换向频率都有较高的需求。无心磨床的
运动惯性很  大，当其换向时，就会导致背压急剧升高，然后引起换向冲击，这会对机床发作灾难性的
影响，无心磨厂商，所以换向平稳性问题已成为制约 无心磨床作业速度和加工精度进步的重要因素。

东莞市鑫涛机械设备有限公司成立于2006年，是台湾键和无心磨床（JANNHER）大陆地区销售和维修服
务唯1单位、诺顿砂轮广东地区代理商。

如何使旧无心磨床保持精度

无心磨床因为精度高，l，机床稳定性高是一种很挣钱的机床，但由于价格高而很少有人问经，一台新的
无心磨床要13万多元但一台旧的大概只要5到6万元，如果你够聪明，下面我教你把一台旧的机床象新的
一样，无心磨生产商，一样的精度一样的稳定性：



各部件的连接处做好刻度，然后将机床分系统的拆开1砂轮系统2砂轮修整系统3导轮系统4导轮修整系统5
液压系统6润滑系统，各部件的配件和螺栓请分类放置以免搞混或丢失。

无心磨床的轴承精度如何提高

一、检查砂轮轴的外径是不是75MM，小型无心磨价格，如果小超过5丝，建议换轴，做一根75MM正10
丝的生铁研磨棒配研轴瓦直到全部接触到，无心磨装配时做一个内孔75正2丝.外径110负2丝的同心套，用
同心套来调整机床的主轴与机床的外壳同心，还要保证主轴的横向间隙不得大于0.01MM，砂轮轴用手可
以轻松转动。

二、和检查砂轮一样处理导轮的轴和轴瓦，天津无心磨，然后用同心套调整机床的导轴，保证轴的横向
间隙在0.002MM以内不得有轴向传动.开车后不得有不正常的噪音。

三、检查修整器和油缸脱开，用手拉修整器要来回自如，不得有轻重;用手左右晃动不得有间隙，不行配
刮。

天津无心磨-无心磨生产商-鑫涛机械设备(推荐商家)由东莞市鑫涛机械设备有限公司提供。东莞市鑫涛
机械设备有限公司（www.dgxintao.cn）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定
和信任。我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们
今后的合作愉快！
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