
五金拉丝处理 五金拉丝 惠山区赛镜五金厂

产品名称 五金拉丝处理 五金拉丝 惠山区赛镜五金厂

公司名称 惠山区长安赛镜五金加工厂

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市惠山经济开发区春惠路590号

联系电话  15161596833

产品详情

1、通过步进式加热炉将方坯加热至1100摄氏度以上；2、加热后的方坯出炉，进行高压水除鳞；3、进入
粗轧机轧制，粗轧机为热连轧机组；4、粗轧后的轧件进入水冷段进行降温，以控制其内部金相组织；5
、离开水冷段后进入中轧机和精轧机进行进一步轧制；6、精轧后的轧件由吐丝机吐出形成盘卷状；7、
盘卷状的线材拉丝在空冷段中冷却前进；8、在空冷段的末端，线材拉丝由集卷器打成卷筒状；9、打成
卷筒状后的线材拉丝送入打捆机打捆；10、进
入成品库。
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?需警惕拉丝不锈钢板产能回归现象

   拉丝不锈钢板企业利润走高的很大原因是去产能效应的释放。“在去年完成667万吨的基础上，今
年再去产能3445万吨，此外，五金拉丝处理，对于在统计外的年产近4563万吨的‘地条钢’的取缔，对
生产长材和电炉钢的企业会有较明显的效益提升。”

据悉，五金拉丝，今年5月，去产能部际联席会派出九个工作组，对全国29个省市地区以及新疆生产建设
兵团进行了摸底式督查。

1新报告显示，在高额利润的驱使下，钢企生产积极性较高，国内钢企高炉开工率继续呈上升趋势，短期
内高炉开工率或已接近前期高点。

徐文立表示，严控新增是红线，需警惕拉丝不锈钢板产能回归现象。他指出，虽然禁止新增产能不是禁
止企业产能升级，五金拉丝厂，但需注意的是，升级必须以减量置换，不能再边减边增，不能因短期利
益而突破红线。此外，对于“地条钢”等不符合国家标准的产能必须全部清理，不得抱有“大限挺挺就
过去”的思想，五金拉丝工艺，杜绝出现死灰复燃现象。



不锈钢镜面板是指：不锈钢镜面板业内双称8K板又称镜面板，用研磨液通过抛光设备在不锈钢板面上进
行抛光，使板面光度像镜子一样清晰。不锈钢镜面板从K数大体有：6K 8K 10K
12K这几种。从要求系数来分有：普磨8K 高普8K 普通精磨8K 精磨8K 超精磨8K这几种，当然都是越往上
越好。用途：主要用在建筑装璜，电梯装璜、工业装璜、设施装璜等不锈钢系列产品。

从区别上来说，不锈钢拉丝板就是一条条长长的线条一样布满了不锈钢板。而抛光板是指抛成有一定亮
度的不锈钢板。而不锈钢镜面板，就可以统称为是玻璃一样的不锈钢镜面板。

五金拉丝处理-五金拉丝-惠山区赛镜五金厂由惠山区长安赛镜五金加工厂提供。惠山区长安赛镜五金加
工厂（www.wxsjpg.cn）位于无锡市惠山经济开发区春惠路590号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前
赛镜五金加工厂在机械加工中享有良好的声誉。赛镜五金加工厂取得商盟认证，我们的服务和管理水平
也达到了一个新的高度。赛镜五金加工厂全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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