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光耦这个器件在电路应用中需要注意什么？这篇文
章告诉你

光耦作为一个可以对信号进行电气隔离的电子元器件常用于开关电源电压反馈隔离，电路隔离控制光耦
在电子电路中有不可或缺的地位，了解光偶的特性对学习电子电路有不少帮助开关电源电压反馈光耦隔
离控制继电器今天就一起来了解一下光耦吧电子元器件——光耦电子元器件——光耦电子元器件——光
耦光耦是以光作为媒介传递信号的，它对信号有良好的隔离效果光耦在电子电路中用字母O或者U表示，
电路符号如图所示光耦电路符号光耦可以分为两类线性光耦——线性光耦广泛使用在模拟电路中，它的
输出特性是线性的，输出和输入呈线性关系。

线性光耦可以把输入看成三极管的B极，输入电流越大，输出导通程度越大线性光耦非线性光耦——非线
性光耦的信号传输是非线性的，仅能传输开关信号，这类光耦在数字电路中应用较广泛非线性光耦光耦
关键参数。

1、电流传输比（CTR）——电流传输比（线性光耦才有）是光耦的输入和输出电流的比值，比如光耦P
C817-A的电流传输比是80-160，则输入1mA时输出端输出0.8~1.6MAPC817不同后缀的电流传输比

2、正向压降VF——输入发光二极管通过的正向电流为规定值时，二极管产生的压降，这个参数主要是
为了计算流过光耦输入端的电流光耦正向压降



3、截止频率——截止频率决定了光耦的工作频率不能超过这个值光耦截止频率

4、隔离电压——光耦的在电子电路中的作用是信号隔离，如果输入和输出电压击穿则无法隔离，所以隔
离电压是比较重要的一个数据光耦的隔离电压光耦应用实例.光耦控制继电器电路从电路图中可以看出，
要使继电器吸合，只要三极管Q1导通就可以了当MCU-PIN为高电平时，光耦的发光二极管不导通，输出
就不会导通，三极管Q1不导通当MCU-PIN为低电平时，光耦导通，Q1导通，继电器闭合光耦就分享到
这里了关注作者，学习更多电子知识，感谢您的阅读！！！

2.接点部分故障： 1）接点粘连 接点粘连原因：a.连接的负载容量超过了继电器的接点容量；b.开关频率
超过了继电器的额定开关频率；c.继电器的寿命到期。

接点粘连对策:a.选择接点容量大的继电器；b.选择开关频率大一点的或者选择固态继电器；c.更换继电器
；

2）接点接触不良 接点接触不良原因：a.线圈部的电压不稳定；b.接点表面是否附着异物(如电弧产生的黑
色绝缘物质，纸片，木片，灰尘等物体）；c.接点表面是否被腐蚀(如长时间不使用，接点表面氧化）；

d.是否有机械性接触不良（端子偏移，脱落）；e.是否达到继电器的使用寿命；f.使用环境有振动或冲击
。 接点接触不良对策：a.换个稳定电源供电；b.采取防尘措施或使用带密封继电器；有电弧产生建议使
用带灭弧装置的继电器产品；c.如果是继电器机械上的损坏或到了寿命，模组继电器制造商哪家好，请
更换新的继电器。

3.显示灯部分故障： 显示灯故障原因：1）线圈供电不足；2）线圈直流供电，极性接反：显示灯不亮
，接点动作。

显示灯不亮对策：1）请确认线圈电压，如果给线圈供的电压低于动作电压，显示灯不亮，接点不动作；
2）照正确的极性接线。

这样，用PLC实现模拟量控制是完全可能的。

PLC进行模拟量控制，还有A/D、D/A组合在一起的单元，并可用PID或模糊控制算法实现控制，可得到
很高的控制质量。用PLC进行模拟量控制的好处是，在进行模拟量控制的同时，开关量也可控制。这个
优点是别的控制器所不具备的，或控制的实现不如PLC方便。当然，若纯为模拟量的系统，用PLC可能在
性能价格比上不如用调节器

3、用于运动控制

实际的物理量，除了开关量、模拟量，还有运动控制。如机床部件的位移，常以数字量表示。运动控制
，有效的办法是NC，即数字控制技术。这是50年代诞生于美国的基于计算机的控制技术。当今已很普及
，并也很完善。

目前，先进国家的金属切削机床，数控化的比率已超过40%～80%，有的甚至更高。PLC也是基于计算机
的技术，并日益完善。PLC可接收计数脉冲，频率可高达几k到几十k赫兹，可用多种方式接收这脉冲，
还可多路接收。有的PLC还有脉冲输出功能，脉冲频率也可达几十k，有了这两种功能，加上PLC有数据
处理及运算能力，若再配备相应的传感器(如旋转编码器)或脉冲伺服装置，则完全可以依NC的原理实现
种种控制。



高、中档的PLC，还开发有NC单元，或运动单元，可实现点位控制。运动单元还可实现曲线插补，可控
制曲线运动。所以，若PLC配置了这种单元，则完全可以用NC的办法，进行数字量的控制。新开发的运
动单元，甚至还发行了NC技术的编程语言，为更好地用PLC进行数字控制提供了方便。

东莞小型继电器模块国内好品牌有哪些-杉皓自动化(在线咨询)由东莞市杉皓自动化有限公司提供。东莞
市杉皓自动化有限公司（www.sanworelay.com）位于广东省东莞市东城区东城街道立新光大路北一街1号
鑫鸿源产业园B栋202。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前杉皓自动化在继电器中享有良好的声誉。
杉皓自动化取得商盟认证，我们的服务和管理水平也达到了一个新的高度。杉皓自动化全体员工愿与各
界有识之士共同发展，共创美好未来。
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