
大型龙门铣加工公司 佛山大型龙门铣加工 威仕加数控设备

产品名称 大型龙门铣加工公司 佛山大型龙门铣加工
威仕加数控设备

公司名称 东莞市威仕加数控设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市道滘镇大罗沙村创业园7路1号

联系电话  13318801266

产品详情

龙门铣加工在折弯成型过程中，为了抵达所需强度，平常龙门铣加工技艺员会在龙门铣的零件上增添加
强筋，以此来升高龙门铣的整体强度。除此以外，龙门铣加工成型过程中，会有很多凹面和凸面，大型
龙门铣加工商，为了保证龙门铣加工过程中的品质，佛山大型龙门铣加工，龙门铣加工场需求管制好打
凸间距和凸边距的极限尺寸。

重点选取凭据应遵从工艺准则进行。而后，在处理龙门铣加工孔翻边的过程中，龙门铣加工场要重点管
制加工螺纹和内孔翻边的尺寸，确保这两项尺寸，龙门铣孔翻边的品质就可以得到有用管制。

很多客户在使用大型龙门铣加工时会遇到轴承出现问题，但是不知道怎么解决，今天机械加工厂厂家给
您解析一下出现问题的几大原因！

一。安装不当

一。安装时使用蛮力，用锤子直接敲击轴承，对轴承损伤大，是造成变形的主要原因。

2。安装不到位，安装偏离或未安装在轴承位置，导致轴承间隙过小。内外环不在同一旋转中心，造成偏
心。

建议：选用合适或专业的轴承安装工具，安装后用专用仪器进行测试。

二是润滑不良



据调查，润滑不良是造成轴承过早损坏的主要原因之一。主要原因有：润滑油或润滑油未及时加注；润
滑油或润滑油加注不到位；润滑油或润滑油选用不当；润滑方法不正确等。

建议：选择正确的润滑剂或润滑油，并使用正确的润滑加注方法。

大型龙门铣加工行业一般批量小，品种多的特点，而且各客户质量要求不同，大型龙门铣加工公司，所
以钣金的质量很难控制。经过大型龙门铣加工多年来的行业发展，想控制好产品质量需要做好以下几点
。

1、了解客户要，当接触到新的品种或新订单时要对客户的产品做一定的了解，以及了解客户对产品的外
观，尺寸的要求，及产品的用途。

2、了解了客户产品的要求，根据客户的产品选择不同的工艺，同时在工艺图纸说明注意事项：如表面不
能划伤等。

3、工程部拿到图纸进行制作工艺图，工艺员画好的图要经过另外一个工艺员检查，检查完毕后经过签字
确认后发给车间。

4、数控下料：数控下料首件要进过全检。数控冲，激光切割机等，下料的工件进行检查，包括尺寸展开
等大批量生产时要全部首件检验合格了才能批量生产。

5、折弯时要对折弯方向及折弯尺寸进行首件确认，确认完毕后开始批量生产，更换操作工或更换模具时
要重新检验。

大型龙门铣加工公司-佛山大型龙门铣加工-威仕加数控设备由东莞市威仕加数控设备有限公司提供。东
莞市威仕加数控设备有限公司（www.dgweishijia.cn）是广东 东莞 ,节能设备的企业，多年来，公司贯彻执
行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在威仕加数控设备领导携全体员工热情欢迎
各界人士垂询洽谈，共创威仕加数控设备更加美好的未来。
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