
德州普通木工锯片性价比高
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产品详情

在切割石材的过程中，金刚石圆锯片会受到离心力、锯切力、锯切热等交变载荷的作用而产生磨损、破
损。主要是力效应和温度效应引起金刚石圆锯片的磨破损。

      金刚石圆锯片的磨破损主要表现形式有以下几种：磨料磨损、局部破碎、大面积破碎、脱落、
结合剂沿锯切速度方向的机械擦伤。

      磨料磨损：金刚石颗粒与式件不断摩擦，棱边钝化成平面，失去切削性能，增大摩擦。锯切热
会使金刚石颗粒表面出现石墨化薄层，硬度大大降低，加剧磨损。

      局部破碎：金刚石颗粒表面承受交变的热应力，同时还承受交变的切削应力，就会出现疲劳裂
纹而局部破碎，显露出锐利的新棱边，是较为理想的磨损形态。

       大面积破碎：金刚石颗粒在切入切出时承受冲击载荷，比较突出的颗粒和晶粒过早消耗掉。

脱落：交变的切削力使金刚石颗粒在结合剂中不断的被晃动而产生松动。同时，锯切过程中的结合剂本
身的磨损和锯切热使结合剂软化。这就使结合剂的把持力下降，当颗粒上的切削力大于把持力时，金刚
石颗粒就会脱落。无论哪一种磨损都与金刚石颗粒所承受的载荷和温度密切相关。而这两者都取决于铖
切工艺和冷却润滑条件。

根据房屋地面的大小开采瓷砖，是需要专业的工具，开始测量，测量出大小以后进行标记，这时就需要
专业的机器进行切割，在切割后，是不能少于所要贴瓷砖的，那么，我们怎么样才能不会浪费瓷砖、并
且可以更好的达到理想的效果呢？今天我们就来介绍一下锯片，不知道你们有没有听说过，它也是属于
工具的一种，下面我们就来具体的了解一下这个锯片的作用吧。

   硬质合金锯片包含合金刀头的种类、基体的材质、直径、齿数、厚度、齿形、角度、孔径等多个参
数，这些参数决定着锯片的加工能力和切削性能。选择锯片时要根据锯切材料的种类、厚度、锯切的速



度、锯切的方向、送料速度、锯路宽度需要正确选用锯片。硬质合金种类的选择硬质合金常用的种类有
钨钴类。由于钨钴类的硬质合金抗冲击性较好，在木材加工行业中使用更为广泛。木材加工中常用的型
号为YG8-YG15，YG后面的数字表示钴含量的百分数，钴含量增加，合金的抗冲击韧性和抗弯强度有所
提高，但硬度和耐磨性却有所下降，要根据实际情况加以选用。弹簧性及塑性好，材料经济，热处理淬
透性好，其受热温度低，易变形可用于要求切削要求不高的锯片。高速工具钢具有良好淬透性，硬度及
刚性强，耐热变形少，属超高强度钢，普通木工锯片，热塑性稳定适宜制造超薄锯片。

 

1.金刚石粒度的选择当金刚石粒度粗且为单一粒度时，锯片刀头锋利，锯切，但金刚石结块的抗弯强度
下降;当金刚石粒度细或粗细粒度混合时，金刚石切割片刀头耐用度高，但效率较低。综合考虑以上因素
，选择金刚石粒度为50/60目较为适宜。

2.金刚石分布浓度的选择在一定范围内，当金刚石浓度由低到高变化时，锯片的锋利性和锯切效率逐渐
下降，而使用寿命则逐渐延长;但浓度过高，锯片会变钝。而采用低浓度、粗粒度，效率则会提高。

利用刀头各部位在锯切时的不同作用，采用不同浓度(即在三层或更多层结构中中间层可采用较低浓度)
，锯刀过程中刀头工作上形成中间凹槽，有利于防止锯片偏摆，从而改善石材加工质量。

3.金刚石强度的选择金刚石的强度是保证切割性能的重要指标。

过高的强度会使晶体不易破碎，磨粒在使用时被抛光，锋利度下降，导致工具性能恶化;金刚石强度不够
时，在受到冲击后易破碎，难以担负切削重任。故应选择强度在130-140N。

4.粘结相的选择锯片的性能并不仅仅取决于金刚石，而是取决于金刚石与粘结剂恰当配合构成的刀头这
种复合材料的整体性能。

 

德州普通木工锯片性价比高由丹阳市寰宇工具有限公司提供。丹阳市寰宇工具有限公司（www.dyhygj.co
m）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员
，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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