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产品详情

塑料挤出机 挤出机设备 橡胶挤出机

随着挤出机的技术用处越来越广泛，螺杆挤出机报价，挤出机已普遍采用现代电子和计算机控制技术，
橡胶挤出机，智能化网络化的不断更新对整个挤出过程的工艺参数如熔体压力及温度、各段机身温度、
主螺杆和喂料螺杆转速、喂料量，各种原料的配比、电机的电流电压等参数进行在线检测，并采用微机
闭环控制。部分公司已采用网上远程监测、诊断和控制，螺杆挤出机哪家好，挤出成型生产线进行网络
控制的实现进一步实现了对保证工艺条件的稳定和产品精度的提高。

东莞博瑞华设备作为研发塑料挤出机的生产厂家，相信经过多年的发展，东莞塑料挤出机有了非常多的
机型，组成各种塑料挤出成型生产线，生产各种塑料制品。塑料挤出机无论是在现在活着将来，都会在
塑料机械加工行业中得到更广阔的天地！

塑料挤出设备 塑料挤出机 挤出机厂家

东莞塑料挤出机在塑料产品的生产当中起着挤出成型的作用，可以说很多塑料产品都离不开塑料挤出机
在生产的时候。塑料挤出机在生产塑料产品的时候主要要通过塑料颗粒来进行生产，在设备运转之前我
们要先对塑料挤出机的螺筒进行升温，然后再把塑料颗粒放进塑料挤出机的喂料口当中，颗粒通过喂料
系统进入到螺筒中进行升温塑化，再由挤出机螺杆对其进行加工，才在塑料挤出机的模头处挤出成我们
所需要的产品形状。塑料挤出机主要通过加热片或者是加热圈来对塑料挤出机进行升温，而在塑料挤出
机运转过程中随着设备的不断生产那么塑料挤出机会产生自产温。

塑料挤出机 挤出机设备 橡胶挤出机



塑料挤出机如何进行温度控制

温度控制在东莞塑料挤出机生产过程中无疑是一项很重要的工艺过程控制，温度控制的好坏直接影响产
品质量。

加热器加热(外热)：目前塑料挤出机使用的是电加热，清洁、有效、易控的加热方式。也就是用电加热
器(内有电阻丝)包装在机筒上，通过通电发热，因热量的传导、对流、辐射的共同作用，加热物料并使
之熔融。目前的加热器通常有云母加热器、陶瓷加热器、铸铝加热器、铸铜加热器、铸铁加热器等，各
种加热器的功效都有一些差异，云母加热器成本较低，便于加工，使用年限较短;陶瓷加热器、铸铁加热
器的功率较大，升温快，能升到300℃以上或更高，寿命相对较短，比云母加热器要长。铸铝加热器、铸
铜加热器因热，保温性能好，使用寿命长而为常用。

塑料挤出机电加热器线圈部分或者与导线连接处因接触不良而发热烧毁，螺杆挤出机，加热器实际功率
变小或直接到零功率，显示温度偏低。因给料段外加热圈启闭比较频繁甚至长期工作，这种现象常常发
生。模具段则因经常拆装，接线不良的情况较多。交流接触器因开启频繁，而每次开闭都会产生弧光，
弧光的温度是很高的，大家可以想想电焊机的焊接，就是利用弧光的典型例子。弧光有时候会引发交流
接触器触点的表面融化发生离合器粘结，导致电加热器不间断工作，显示温度偏高;长时间的反复粘连、
机械力脱开、再粘连就会逐渐烧毁触点造成断路而使加热器无法工作，是显示温度低于设定温度。
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