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提到波纹补偿器的寿命，大家多会想到时间的长短，其实波纹补偿器的寿命是用“周次”来表述的，是
有关设计人员将波纹补偿器的额定寿命(周次)除以单位时间里的工周次而计算出服役时间。既然补偿器
的寿命以周次来表述，在讨论寿命问题前就需要将下面几个概念明确一下周次:即金属波纹管一次全补偿
量的完整循环。即压缩(或拉伸)到补偿量极值并恢复初始位置平均疲劳寿命Nc:即通过近似设计公式、代
入波纹管的波形参数计算出的疲劳寿命。设计疲劳寿命安全系数of:是在设计时考虑到影响波纹管寿命的
一些因素，如加工硬化，尺寸误差，材料性能，环境因素等，对设计疲劳寿命所规定的安全系数

波纹补偿器外观检查：焊接尺寸、有无焊接缺陷等；焊接质量的保证，主要是严格落实焊接评定试验条
件的过程控制。

 一、可以用眼观察，看是否有气孔、残留的焊渣；二、做焊缝探伤不仅可以检验焊缝的质量还可以测
出焊缝的高度是有效的检验方法。焊缝探伤标准：
一、Ⅰ、Ⅱ级焊缝必须经探伤检验，并应符合设计要求和施工及验收规范的规定，检查焊缝探伤报告。 
二、Ⅰ、Ⅱ级焊缝不得有裂纹、焊瘤、烧穿、弧坑等缺陷。Ⅱ级焊缝不得有表面气孔、夹渣、弧坑、裂
纹、电弧擦伤等缺陷，且Ⅰ级焊缝不得有咬边、未焊满等缺陷。 三、焊缝外形均匀，焊道与焊道、焊道
与基本金属之间过渡平滑，焊渣和飞溅物清除干净。四、表面气孔：①Ⅰ、Ⅱ级焊缝不允许；Ⅲ级焊缝
每50mm 长度焊缝内允许直径≤0.4t；且≤3mm 气孔2 个；气孔间距≤6 倍孔径。 4.2.3 咬边：Ⅰ级焊缝不
允许。②Ⅱ级焊缝：咬边深度≤0.05t，且≤0.5mm，直埋补偿器厂家，连续长度≤100mm，且两侧咬边



总长≤10%焊缝长度。③Ⅲ级焊缝：咬边深度≤0.lt，且≤lmm。

大型法兰在制作的一边在内外径都不是问题，不好加工的就是它们的厚度。大型法兰一点
太薄就会容易变形，当然在制作过程中一般不会出现变形问题，在经过机床处理的时候也
不会发生。平焊法兰，为改善耐蚀性能及焊接性而适当增加适量稳定性元素Ti、Nb、Mo
等，直埋补偿器批发价格，焊接性较铬平焊法兰好一些。采用同类型的铬平焊法兰焊条(
G302、G307)时，应进行200℃以上的预热和焊后800℃左右的回火处理。若焊件不能进行
热处理，舞钢直埋补偿器，则应选用平焊法兰管件焊条(A107、A207)。伸缩接头具体分类
有：BF(VSSJA-1)型单法兰限位伸缩接头，B2F(VSSJA-2)型双法兰限位伸缩接头，BY(SSJB-
3)型压盖式限位伸缩接头，AY(SSJB)型压盖式伸缩接头，直埋补偿器价格，法兰式限位伸
缩接头，法兰式松套伸缩接头。一般大型法兰承载重量都比较大，在工程时一般都不容易
变形，其中的关键就是厚度问题。

直埋补偿器批发价格-舞钢直埋补偿器-凯达管材(查看)由河南省凯达波纹管有限公司提供。河南省凯达波
纹管有限公司（www.kdbwg.com）是从事“金属软管,套筒补偿器,金属补偿器,伸缩器”的企业，公司秉承
“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：张经理。
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