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产品详情

滚珠丝杠常用支承方式

根据滚珠丝杠副工作时的受力状况，丝杠支承常以止推轴承和向心球轴承组合，其支承方式有以下几种:

1)双推一自由式在一端装止推轴承，另一端悬空。因其一端是自由状态，故承载能力小，轴向刚度低。

2)双推一简支式一端装止推轴承，另一端装向心球轴承，轴向刚度不太高;使用时应注意减少丝杠热变形
的影响，安装时应注意使热源和丝杠工作时的常用段远离装止推轴承的一端，以避免推力轴承因丝杠热
伸长而产生间隙。

3)单推一单推式止推轴承分别装在滚珠丝杆的两端并施加预紧。可以提高滚珠丝杠的轴向刚度;预拉伸安
装时，黑龙江传动件T型丝杆，预紧力较大，因此丝杠工作时只承受拉力。但这种安装方式对丝杠的热
变形较为敏感，传动件T型丝杆厂家，同时轴承寿命比双推—双推式低。

4)双推一双推式两端装止推轴承及向心球轴承的组合，为使丝杠具有大的刚度，它的两端可用双重支承
，传动件T型丝杆精度，即止推轴承和向心球轴承，并施加顶紧力。该方式适合于高刚度，高速度.的精
密丝杠传动系统。但这种结构方式可使丝杠的热变形转化为止推轴承的预紧力，因此设计时要求提高止
推轴承的承载能力和支架刚度。

值更换新的钢球，配做新的螺母。这样修出来的丝杠应完好如新。



简括滚珠丝杆使用寿命的因素都有哪些？

1、机床滚珠丝杆必须保持彻底的清洁并且用防锈油做好防护，应特别注意不可使尖锐物或者刀具撞击牙
型表面及不可让任何铁屑进入螺帽内部，而且组装滚珠丝杆轴端外径亦不可碰撞擦伤。

2、滚珠丝杆相对于直线导轨而言，在选择精度等级适用的滚珠丝杆可以参考TBI滚珠丝杆选型表，依组
装标准程式安装，换言之，使在CNC工具机械上的精密研磨级滚珠丝杆，必须校正及选用合适的精密轴
承组合。

转造级滚珠丝杆适用于精度较不高的场合，如包装机械...等，即可选用精度较不高的支撑轴承组合，特
别重要是，避免轴承支撑座与螺帽偏心，造成负荷的不均。不均负载含径向力及扭矩，皆可能造成故障
及寿命减低。

3、为了使滚珠丝杆达到寿命，建议您使用含有润滑剂之轴承用油，油脂必须保持填注及及珠槽上，以直
接给油到螺帽内为佳。

4、特别注意，当安装到滚珠丝杆于机械上，请勿敲打螺帽或弯管，传动件T型丝杆加长，同时不可让螺
帽与丝杆分离或过行程-螺帽部分行程离开丝杆，若是如此造成脱离珠槽。

5、选择合适的轴端支撑轴承组合，在CNC工具机上，建议采用斜角轴承(斜角: 60°)。

6、在螺杆两端应该安装防撞器或不出牙设计以避免螺帽过行程，导致螺杆的破坏。

7、滚珠丝杆建议使用伸缩式之保护套来保护，以避免受到环境中尘埃或铁屑的污染。若有碎屑或异物进
入螺帽内，则会造成螺杆只剩十分之一寿命。采以伸缩式须要在法兰上加螺纹孔以固定之。

滚珠丝杠是回转运动与直线运动相互转换的一种新型传动装置，在很多机床上得到了广泛的应用.

滚珠丝杠在轴向载荷作用下，滚珠和螺纹滚道接触区会产生严重接触变形，接触刚度.与接触表面预紧力
成正比。如果滚珠丝杠螺母问存在间隙，接触刚度较小;当滚珠丝杠反向旋转时，螺母不会立即反向，存
在死区，影响丝杠的传动精度。

   为了保证滚珠丝杠反向传动精度和轴向精度，必须消除滚珠丝杠螺母轴向间隙。消除间隙的方法常
采用双螺母结构，利用两个螺母的相对轴向位移，使两个滚珠螺母中的滚珠分别贴紧在螺纹滚道的两个
相反的侧面上，用这种方法预紧消除轴向间隙时，应注意预紧力不宜过大。预紧力过大会使空载力知增
加，从而减低滚珠丝杆传动效率，缩短使用寿命。

  通过调整两个螺母之间的轴向位置，使两个螺母的滚珠在承受载荷之前，分别与滚珠丝杠的两个不同
的侧面接触，产生一定的预紧力，以达到提高轴向刚度的目的.

传动件T型丝杆加长-黑龙江传动件T型丝杆-济宁利兴机械由济宁利兴精密机械制造有限公司提供。济宁
利兴精密机械制造有限公司（www.jnlxjx.cn）是山东 济宁 ,机械加工的企业，多年来，公司贯彻执行科学
管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在利兴机械领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询
洽谈，共创利兴机械更加美好的未来。
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