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产品名称 食用菌烘干机原理 食用菌烘干机
随州隆兴食用菌装袋机

公司名称 随州市隆兴食用菌机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 湖北省随州市曾都区新工业基地玉柴大道恒利达
工业园

联系电话  13997897756

产品详情

1、粉碎煮料。将新鲜干净的玉米芯用粉碎机粉碎，放入锅内加水煮沸，捞出沥干，晾凉。
2、接种。将晾凉的6份玉米芯和4份hei木耳jun种拌匀即可。 3、培养。选择通风、散射光条件好的地方，
先将有一定数量孔洞的薄膜铺好，食用菌烘干机，再把拌入jun种的玉米芯摊在膜上，厚度10厘米左右，
四周用沙土封埂，料上盖一层薄河沙，沙上再盖一层薄膜，四周用土压实。在露天气温5℃?15℃的条件
下，15?20天即可形成菌块，38?41天出耳。如气温达到15℃?30℃，空气相对湿度达85?95%，15天即可长成
成耳，进行采收，食用菌烘干机厂家，出售或干制。 注意事项：上料后注意沥水，出耳后要维持散射光
且严防强光直射，对后一层覆盖的薄膜要注意揭口通气，以防温度太高，洒水也不宜过多，以免渍水造
成菌丝腐烂，降低产量.

2016年，菇源公司开发出第二代装袋机，装袋压实和扎口环节实现了机械化。目前，企业已成为浙江省
高成长性科技型中小企业，主持了浙江省重大科技项目《大宗食用菌棒生产线、木耳（香菇）自动接种
装备研制及工艺技术》，产品进入国家浙江省试点的新产品补贴目录。

在科技设备的支持下，近年来龙泉涌现出了许多食用菌生产合作社，集中制棒、高温灭菌，极大地便捷
了广大菇农。龙泉市鸿运食用菌专业合作社负责人徐达前告诉记者，去年引进菇源公司的自动化装袋机
，只要一人负责套袋，一天可装4万袋。一年400多万袋的香菇、木耳菌棒，总生产期100多天，光是每天
的工人工资就减少了2000多元。

“机械化规模生产，除了降低人工成本，生产流程更加科学、规范，还可以促进食用菌生产的标准化。
”企业负责人杨振华透露，食用菌烘干机原理，公司正在进行食用菌自动接种及发菌的相关环境调控研
究，争取早日在集中发菌等环节取得新突破，助推菇农效益提升。

据统计，菇源公司全自动装袋机全国安装量排首位，凡是有食用菌生产的地方，都有菇源自动化设备在
助力生产。菇源木耳自动接种设备成功率大于95%，在提供设备同时还提供相关的接种工艺及技术。



在市场上面购买的时候，需要注意不同分类的情况，因为如果对于这种方面不是那么了解的时候，就需
要适当的从自己的选择性方面看到一些能够让人们感觉到不一样的部分了，自然这样的选择性方面还是
不同的，所以人们能够适当的选择出来一种完全不同的模式，这就是现在本身分类里面的一种不错的效
果，从而适当的去很好分析出来的时候，本身这样的一种分类方面具备的优势还是不错的。

从现在人们看到烘干机的本身情况里面去很好分析出来的时候，实际上市场上面所销售的部分还是不同
的，这就是现在整体性分类里面所具备的完全不同的模式，所以消费者们更好地去考虑到的时候，能够
适当的从本身的分类里面让人们看到这些里面的不错的效果，整体性的作用还是不同的。当然从现在人
们看到的烘干机本身的模式去考虑到的时候，能够从里面的分类部分更好地了解到这样的一些完全不同
的优势，从而现在人们更好地去了解到的时候，食用菌烘干机怎么使用，这样的一种本身的分类方面是
不错的，消费者们需要更好的去分析这样的一些不错的情况了，这就是一种不同的作用。那么对于现在
人们考虑到的本身分类方面去很好了解到的时候，整体性的分类部分就会是不一样的，这就是一种让人
们看到的很明显不错的选择性方面的做法了。

食用菌烘干机原理-食用菌烘干机-随州隆兴食用菌装袋机(查看)由随州市隆兴食用菌机械设备有限公司提
供。随州市隆兴食用菌机械设备有限公司（www.hblxsyjjx.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新
老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我
们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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