
广东大型平面磨床加工 大型平面磨床加工厂 新程轴业

产品名称 广东大型平面磨床加工 大型平面磨床加工厂
新程轴业

公司名称 安阳市新程轴业机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安阳市北关区创业大道西段路北(六寺段)

联系电话 19103720808 19103720808

产品详情

主轴技术：电主轴是高速机床的“心脏部件”，是高速精密且承受较大的径向和轴向切削负荷的旋转部
件。轴承作为其关键的支承技术首先必须满足高速运转的要求， 并且有较高的回转精度和较低的温升;其
次，大型平面磨床加工商，必须具有尽可能高的径向和轴向刚度。机床主轴由内装式电动机直接驱动，
从而把机床主传动链的长度缩短为零，实现了机床的“零传动”。

主轴加工的要点：主轴加工的主要问题是如何保证主轴支承轴颈的尺寸、形状、位置精度和表面粗糙度
，广东大型平面磨床加工，主轴前端内、外锥面的形状精度、表面粗糙度以及它们对支承轴颈的位置精
度。主轴支承轴颈的尺寸精度、形状精度以及表面粗糙度要求，可以采用精密磨削方法保证。磨削前应
提高精基准的精度。机床主轴由内装式电动机直接驱动，从而把机床主传动链的长度缩短为零，大型平
面磨床加工品牌，实现了机床的“零传动”。

电主轴由无外壳电机、主轴、轴承、主轴单元壳体、驱动模块和冷却装置等组成。电机的转子采用压配
方法与主轴做成一体，主轴则由前后轴承支承。电机的定子通过冷却套安装于主轴单元的壳体中。主轴
的变速由主轴驱动模块控制，而主轴单元内的温升由冷却装置限制。在主轴的后端装有测速、测角位移
传感器，前端的内锥孔和端面用于安装刀具。

广东大型平面磨床加工-大型平面磨床加工厂-新程轴业由安阳市新程轴业机械有限公司提供。“主轴
加工中心机械主轴 组合机床 多轴箱”就选安阳市新程轴业机械有限公司（www.ayxczy.com），公司位于
：河南省安阳市北关区创业大道西段路北（六寺段），多年来，新程轴业坚持为客户提供好的服务，联
系人：李经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。新程轴业期待成为您的长期合作
伙伴！
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