
缝包线生产厂家推荐 英明线业

产品名称 缝包线生产厂家推荐 英明线业

公司名称 义乌市英明线业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省义乌市上溪工业园区

联系电话  15757934444

产品详情

【缝纫线厂家】英明线业为大家介绍：

涤纶加捻的原理是指纤维在高速回转的转杯流场内凝聚并加捻。纤维在纱中的排列形式：

a、纤维结构松散，伸直度差，内外转移程度低。

b、纱芯结构紧密，外包纤维松散，无规则缠绕在纱芯外面。

c、强度低，条干均匀度较好。

 涤纶加捻丝单纤顺向拉伸时能接受大的拉力，强度的几多，涤纶加捻丝间接影响布的扯破强度、耐摩
性，涤纶加捻丝客户在选择质料时也会留意，缝包线生产厂家，过低布的扯破强度缺乏，也会发生困扰
，涤纶加捻丝在织造进程中，也较易断，普通均订在3.0 CN/dtex以上。

【缝包线生产厂家】英明线业为大家介绍：

缝线用量的计算—五种常用线迹的理论计算公式

线迹类型 国际标准线迹代号（ISO4915） 每米线迹的耗线量（L）

平车线步 301 L=1.571+0.07854DT+0.0124D√Tt

单线锁链线步 101 L=2.7854+0.08927DT+0.0186D√Tt



三线锁边 504 L=4.0916+0.1893DT+0.2DK+0.031D√Tt

双针锁链线步 401 L=3.7854+0.08927DT+0.02173D√Tt

双针三线绷缝线迹 406

1、L——每米长线迹的耗线量（m） 2、D——2cm长线迹内的针数（线迹密度）
3、T——面料在压脚压力下的总厚度（mm） 4、B——双针的针间距（mm）
5、K——锁边的切缝宽度，即刀门隔距（mm） 6、Tt——缝线的特数

高弹丝厂家直销 高弹丝生产厂家 锦纶高弹丝厂家

【缝包线生产厂家】英明线业为大家介绍：

年来，随着新型纺纱工艺技术的发展，复合纱线产品也随之大量涌现。其中，利用涤纶长丝和涤纶短纤
纱通过复合工艺生产的高i档涤纶缝纫线，市场前景广阔。这种新型涤纶缝纫线弥补了长丝和短纤纱的缺
陷，较大地提高了缝纫线的强度，能适应高速缝纫机使用，并在缝纫质地较厚的服装时，不会发生断线
现象。

缝包线生产厂家推荐-英明线业由义乌市英明线业有限公司提供。义乌市英明线业有限公司（www.ywying
ming.com）是一家从事“线类（不含染色）加工销售,货物进出口,技术进出口”的公司。自成立以来，我
们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“沪東”品牌拥有良好口碑。
我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使英明线业在其它中赢得了众的客户的信任，树立了良好的
企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！同时本公
司（www.hudongfrx.com）还是从事涤纶缝纫线，涤纶缝包线，涤纶缝纫线厂家的厂家，欢迎来电咨询。
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