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产品详情

龙门加工中心铣削方法都有哪些？

龙门加工中心铣削主要分为逆铣与顺铣，那逆铣与顺铣方法有什么不同？接下来小编就给大家介绍一下
吧！

龙门加工中心铣削大多数是用逆铣方式来完成。但是，应尽量采用顺铣，这样会取得更好的加工效果。
因为龙门加工中心逆铣时，刀片切入前产生强烈摩擦，造成加工表面硬化，使下一个刀齿难以切入。

当龙门铣床顺铣时，应使铣削宽度大约等于2/3铣刀直径，这可保证刀刃一开始就能立即切入工件，几乎
没有摩擦。如果小于1/2铣刀直径，则刀片又开始“摩擦”工件，因为切入时切削厚度变小，数控车床价
格，每齿进给量也将因径向切削宽度的变窄而减小。“摩擦”的结果使刀具寿命缩短，对于硬质合金刀
具，增加每齿进给量和减小切削深度是比较有利的。

所以粗铣时，若径向切削宽度小于铣刀半径时，增加走刀量，其刀具寿命将会提高，龙门铣床加工时间
随之缩短。当然，精铣需要工件表面光洁，所以应限制走刀量。

试调这一径向铣削宽度，确定铣刀直径与径向铣削宽度之比的工作，在龙门加工中心上进行，以便在调
整比率的同时，观察其工件表面粗糙度的变化。

玉环县大润机床厂，位于美丽的滨海城市-
玉环，地处我国黄金海岸的中部、北邻甬台温高速公路、南有温州机床，交通十分便利。

钣金加工中激光切割机与传统数控设备的对比

随着激光切割的应用，钣金加工工艺从而得到了飞速的发展，并给钣金加工带来了革命性的理念。作为
传统钣金切割设备，主要以数控设备为主，包括剪床、冲床、火焰切割、等离子切割、高压水切割等等



手段，那么激光切割机与其相比有哪些优势呢？下面我们逐一来给大家介绍。

(数控)剪床由于其主要是直线裁剪，虽然能一刀剪长达4米的板材，但它只能用在只需要直线切割的钣金
加工上。一般用在板材开平后裁剪等仅仅需要直线切割的行业中。

（数控/转塔）冲床在曲线加工上有了更多的灵活性，一台冲床中可以有一套或多套方、圆或其他特殊要
求的冲头，可以一次加工出一些特定的钣金工件，常见的就是机箱机柜行业，他们要求的加工工艺主要
是直线、方孔、圆孔之类的切割，图案相对简单固定。他们主要面对的是2mm以下的碳钢板，幅面一般
在2.5m×1.25m。厚度在1.5mm以上的不锈钢由于材质粘度太大比较费模具，一般是不使用冲床的。其优
点是对简单图形和薄板加工速度快，缺点是冲厚钢板时能力有限，即使能冲也是工件表面有塌陷，费模
具，模具开发周期长，费用高，柔性化程度不够高。国外超过2mm以上的钢板切割加工一般都使用更现
代的激光切割，而不使用冲床，一则厚钢板冲剪时表面质量不高，二则冲厚钢板需要更大吨位的冲床，
浪费资源，三则冲厚钢板时噪音太大，不利于环保。

火焰切割作为一开始的传统的切割方式由于其投资低，过去对加工质量要求不高，要求太高时再加一道
机加工的工序可以解决，市场保有量非常大。现在它主要用来切割超过40mm的厚钢板。它的缺点是切割
时热变形太大，数控车床，割缝太宽，浪费材料，再者加工速度太慢，只适合粗加工。

等离子切割和精细等离子切割跟火焰切割类似，北碚区数控车床，热影响区太大，精度却比火焰切割大
许多，速度也有数量级的飞跃，成为了中板加工的主力军。国内厉害的数控精细等离子切割机的实际切
割精度的上线已经达到了激光切割的下限，在切割22mm碳钢板时达到了2米多每分钟的速度，且切割端
面光滑平整，斜度可控制在1.5度之内，缺点是在切割薄钢板时热变形太大，斜度也较大，在精度要求高
时无能为力，消耗品较为昂贵。

高压水切割是利用高速水射流中掺杂金刚砂实行对钣金的切割，它对材质几乎没有限制，切割的厚度也
几乎可达100mm以上，对陶瓷、玻璃等用热切割时容易裂的材质也可以切割，铜、铝等对激光高反射材
料水刀是可以切割的，而激光切割却有较大的障碍。水切割的缺点是加工速度太慢，太脏，不环保，消
耗品也较高。

激光切割是钣金加工的一次工艺革命，是钣金加工中的“加工中心”。激光切割柔性化程度高，切割速
度快，生产，产品生产周期短，为客户赢得了广泛的市场。激光切割无切削力，加工无变形；无刀具磨
损，材料适应性好；不管是简单还是复杂零件，都可以用激光一次精密快速成形切割；其切缝窄，切割
质量好、自动化程度高，操作简便，劳动强度低，没有污染；可实现切割自动排样、套料，提高了材料
利用率，生产成本低，经济效益好。该技术的有效生命期长，目前在国外超构2毫米的板材大都采用激光
切割，许多国外的专家一致认为今后30-40年是激光加工技术发展的黄金时期（是钣金加工发展的方向）
。

玉环县大润机床厂，位于美丽的滨海城市-
玉环，地处我国黄金海岸的中部、北邻甬台温高速公路、南有温州机床，交通十分便

1、安装卡盘时要将锁紧螺丝固紧在主轴上，以免开车时滑脱造成事故。

2、经常检查刀架转动是否正常，定位是否准确，快速机构是否灵活可靠。

3、仪表车床出现异常现象时，应立即停车排除，或通知检修工人检修。

4、不得在机床滑动部位放置扳手等物，不准在机床尖上或床身台面上修整锤击工作。

5、清除车床上妨碍工作的杂物，检查防护装置、刀架等是否正常、牢固，各手柄是否灵活、定位准确，
数控车床加工，电源及接地装置是否良好，确认无误后方可开动按润滑图表规定加油，检查油质、油量



是否正常，油路是否通畅。

6、操作人员经考试合格取得证书，方准进行操作，操作者应熟悉本机的性能、结构等，并要遵守安全和
交接班制度。

7、不得任意抚摸机床的运转部位，或用手制动机床转动部位。

玉环县大润机床厂，位于美丽的滨海城市-
玉环，地处我国黄金海岸的中部、北邻甬台温高速公路、南有温州机床，交通十分便捷。 数控车床-大润
机床(在线咨询)-北碚区数控车床由浙江大润机床有限公司提供。浙江大润机床有限公司（www.sun-cnc.c
om/）是从事“机床及其配件、工业自动控制系统装置、电力电子元器件、”的企业，公司秉承“诚信
经营，用心服务”的理念，为您提供高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：蒋总。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

