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产品名称 河南铝材 呼和浩特德亚铝业 铝材批发

公司名称 玉泉区德亚型材经销部
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规格参数

公司地址 呼和浩特市玉泉区闵兴建材市场新不锈钢区1010
号

联系电话  13664886375

产品详情

我该如何设置我的焊机来焊接铝材？

既然你知道了需要焊机的种类和性能/局限性，下一个非常重要的步骤就是如何设置参数了，遵循以下的
提示：购买一套铝材送丝工具；注意送丝在焊接铝材的时候显得更加重要，所以强烈推荐购买一套专用
铝材送丝工具，一套工具将包含以下物品：

丝摩擦2.U型槽驱动滚轮——用来避免教软的铝丝断裂或者变形。这些驱动滚轮不会象V型槽滚轮一样刮
伤铝丝。使用V型槽滚轮的话，会让焊丝刮花衬管造成堵塞，引起送丝故障。

进口和出口引导装置——设计来避免焊丝刮伤。

接触头——使用在铝材焊接的接触头有更大直径的开口，因为在铝丝升温时，产生的膨胀比钢材多。因
此，铝丝专用接触头的尺寸在小得足够保持电接触的同时，又足够允许膨胀。

装载焊丝到焊机 这里有一个正确装入铝丝的窍门，铝材厂，(同样适用钢制焊丝)对装载铝焊丝、避免焊
接时的故障非常重要。用一只手安全的握住焊丝轴确保其不会松开，铝材批发，一但你拆开了玻璃纸包
装，就用另一只手握住焊丝松开的一头——在将其放入驱动滚轮之前不要松手。缺少经验的人通常会没
握紧松开的一头，而导致整捆焊丝开始松脱散开。如果这样的事发生了，将无法补救，焊接作业也会受
很大的影响——你不得不购买另一捆焊丝。

欢迎您拨打图片上的电话联系我们，获取更多优惠哟~~~



铝型材焊接注意事项

焊接特性：铝及铝合金具有导热性强而热容量大，线胀系数大，熔点低和高温强度小等特点，焊接难度
大，应采取一定的措施，才能保证焊接质量。

环境温度不低于5℃，否则应预热至100~200℃方可施焊，相对湿度控，你至少需要拥有一台价值4000美
元的焊机和高超的焊接技巧来焊接铝材； 不需要练习就可以完成效果很好的焊接作业；
你需要购买适合铝材焊接的昂贵焊枪

事实是，在经过训练，使用适合的焊接设备，河南铝材，进行正确的参数设置情况下，紧凑的小型MIG
焊机也能进行临时的铝材焊接作业。你将能使用MIG焊机来完成你家里各种的材料焊接，诸如烧烤架，
后院储藏间，船坞，甚至装饰零件。即使是经常焊接钢材的家庭焊接狂热者，也会觉得去焊接铝材是一
项极大的挑战。原因是：铝丝非常软，送丝相当困难。另外，通常用于钢材的焊丝直径和焊机设置可能
不适合焊接铝材。

欢迎您拨打图片上的电话联系我们，获取更多优惠哟~~~

稀土泡沫类铝材

金属泡沫材料是一种物理功能与结构一体化的新型工程材料。它所具备的多种优异物理性能使其在消声
、减震、分离工程、催化载体、屏蔽防护、吸能缓冲等多个领域获得了广泛应用。其中，用稀土铝合金
制成的泡沫铝材，也被认为是一种大有前途的用于未来汽车、轮船以及其他交通运输工具的优良材料。

据了解，金属泡沫材料制备方法大致有：粉末冶金法，该法又可分为松散烧结和反应烧结两种；渗流法
；烧结溶解法；熔体发泡法；共晶定向凝固法等。在这些众多制备方法中，熔体发泡法因其生产工艺相
对简单、成本低，铝材价格，因而具有工业化大生产的前景。日本市场上供应的金属泡沫材料主要就是
用熔体发泡法生产的泡沫铝块件。熔体发泡法的技术难点在于：控制熔体的粘度；选择合适的金属发泡
剂。一般情况下要求熔体的粘度大些，同时要求所用发泡剂在金属熔点附近能迅速起泡。

欢迎您拨打图片上的电话联系我们，获取更多优惠哟~~~

河南铝材-呼和浩特德亚铝业-铝材批发由玉泉区德亚型材经销部提供。玉泉区德亚型材经销部（www.dyl
y8888.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供更好的产品和服务
回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。德亚铝业——您可信赖的朋友，
公司地址：呼和浩特市玉泉区闵兴建材市场新不锈钢区1010号，联系人：刘经理。
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