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产品名称 合肥铲车铲板 东上智能装备
龙工5吨铲车铲板规格多样

公司名称 山东东上智能装备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东枣庄市中区东外环路中段路西侧

联系电话 18366666792 18366666792

产品详情

耐磨钢板的力学性能主要决定于化学成分，尤其是C、Mn等合金元素的含量。此外，耐磨钢板的冲击韧
性还决定于钢的纯净度以及微观组织。那么怎么解决耐磨钢板的焊接问题呢？

焊接性分析

（1）焊接冷裂纹倾向

由于钢材的化学成分对焊接热影响区的淬硬及冷裂倾向有直接影响，所以用碳当量(CE)来估计冷裂倾向
的大小，可以有效的分析金属的焊接性。国际焊接学会公式计算得知，CE=3.14%。

当CE≥0.6%时，耐磨钢板在焊接时淬硬倾向逐渐增加，冷裂敏感性明显增大。由此可知，耐磨钢板焊接
冷裂纹倾向较大，为避免焊接冷裂纹产生，需要严格控制焊接热输入。

（2）脆化

耐磨钢板在1050℃水韧处理后，C元素全部固溶于奥氏体中，具有很好的韧性。但是，这种钢若再次受热
超过250℃时，就可能沿晶界析出碳化物引起脆化而使材料的韧性大大下降。一般规律是当温度较高时，
在晶界处析出网状碳化物，650℃左右析出严重；当温度高于900℃或低于400℃时碳化物析出较少。

为减少脆化作用，焊前不能预热，洛阳钢锋铲车铲板矿山使用，但环境温度应保持在5℃以上，焊接过程
中应选择小的焊接热输入，同时加快冷却速度，以减少碳化物的析出。

（3）焊接热裂纹

P、S元素是耐磨钢板中的主要有害杂质，龙工5吨铲车铲板规格多样，在钢中容易形成多种低熔点共晶物
，在冷却过程中由于收缩而受到拉伸应力，增加焊接热裂纹倾向。



为防止耐磨钢板产生焊接热裂纹，采用以下方法：

一是要尽可能降低母材和焊接材料中的P、S含量，重要焊接结构应采用碱性焊条；

二是可以向焊缝中加入细化晶粒元素（如Mo、V、Nb等），以细化晶粒来提高抗裂性；

三是可以改善焊接工艺，如焊后用尖锤锤击、短段焊、间歇焊等来减小应力集中。

耐热钢在高温下具有较高的强度和良好的化学稳定性的合金钢。它包括钢(或称高温不起皮钢)和热强钢
两类。钢一般要求较好的化学稳定性，但承受的载荷较低。热强钢则要求较高的高温强度和相应的性。
耐热钢常用于制造锅炉、汽轮机、动力机械、工业炉和航空、石油化工等工业部门中在高温下工作的零
部件。这些部件除要求高温强度和抗高温氧化腐蚀外，根据用途不同还要求有足够的韧性、良好的可加
工性和焊接性，以及一定的组织稳定性。此外，合肥铲车铲板，还发展出一些新的低铬镍钢种。

耐热钢生产工艺 

热处理

珠光体热强钢通常经正火或调质后使用；马氏体耐热钢用调质处理，以稳定组织，龙工原厂铲车铲板库
存充足，得到良好的综合力学性能和高温强度。铁素体钢不能通过热处理强化。为消除因冷塑性变形加
工和焊接所导致的内应力，可在650～830℃进行退火处理，退火后快速冷却，以便迅速地经过475℃脆性
温度范围。

冶炼

耐热钢一般在电弧炉或感应炉中熔炼。质量要求高的往往采用真空精炼和炉外精炼工艺。 

铸造

某些高合金耐热钢难以加工变形，生产铸件不仅比轧材合算，而且铸件还有较高的持久强度。所以在耐
热钢中耐热铸钢占有相当大的比例。铸造方法除采用砂型铸造外，还可用精密铸造工艺以获得表面光滑
、尺寸的产品。对合成氨和乙烯裂解用的高温炉管往往采用离心铸造的方法。 

使用须知：耐磨钢板的使用特性

耐磨钢板的使用特性：

1.气割特性，与普通钢板一样，耐磨钢板可进割加工，具有良好的气割特性，为防止气割时钢板产生龟
裂口，应选择高的气体压力及氧气压力和低的切割速度方式，考虑到厚板和高硬度级别钢板的裂仪敏感
性，切割前需进行2500C预热，并且后补热。注意：长时间进行小构件的切割时，构件会随温度的升高而
硬度下降，对于气割因受热影响，会形成薄的硬化层，其深度有2—3mm。

2.加工特性：耐磨钢板具有良好的切割及剪切性能，在钢板机加工时，应根据钢板硬度及使用的切削工
具，合理选择进刀量及给进速度，通常选用的工具材质为高速钢或硬质合金，尤其是钴合金高速钻头。
注意：在高硬度的情况下，应尽量减少切割量和进刀量。 

3.冷成型特性，尽管耐磨钢板强度和硬度很高，但其冷弯性能良好，钢板可进行冷成形加工。为防止钢
板冷加工时在边部开裂，在折弯曲区域火焰切割边或剪切边需进行修磨。注意：随着屈服强度的提高，
同样厚度的钢板所需的变形力和回弹力也要提高。



4.热成型特性，耐磨钢板具有良好的热加工性能，钢板可在热加工温度2000C以下进行成型。当钢板加热
至2500C以上时，钢板硬度将出现下降。若钢板加工温度超过相变温度，热加工后，需重新淬火才能恢复
硬度。注意：重新淬火获得的硬度会与出厂时测量的硬度不同。其原因是由于钢厂和加工厂设备的差异
所致。

5.焊接特性，耐磨钢板通常采用药皮保护电弧焊，气体保护进行焊接，即可得到满意的焊接接头。手工
电弧应选用低残留潮气的碱性焊条，必要时，焊条应按厂家要求进行干燥处理。对高硬度钢板实施焊接
时，建议对钢板进行预热。注意：焊缝填充料应在构件承受载荷和焊缝承受磨损的许可范围内，应尽可
能选择软的焊材。同时，注意钢板和构件预热温度必须避免超过2000C，因为它将使硬度降低。 

合肥铲车铲板-东上智能装备-龙工5吨铲车铲板规格多样由山东东上智能装备有限公司提供。山东东上智
能装备有限公司（www.sddsjxsb.com）是一家从事“龙工叉车,龙工装载机,龙工挖掘机,装载机配件,公铁两
用牵引车”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞
争，使“龙工,风神,山东东大”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使东上智
能装备在其它中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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