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产品详情

?悬挂式抛丸机的工作过程是什么？

     悬挂式抛丸机需抛丸处理的工件直接悬挂在吊钩或挂架上，人工带至抛丸室前部的牵引系统，吊
钩自动进入抛丸室。吊钩进入抛丸室后，抛丸室门将气动关闭，电气联锁，以避免工件在抛丸室内进行
抛丸处理时他人误开抛丸室门。吊钩进入抛丸室在设定的区间位置作来回往复运动和自转，使工件受到
充分抛射，减少抛射死角。二个吊钩、一个吊钩在抛丸室内抛射，另一个吊钩可装卸工件。抛丸处理的
时间可任意调整。抛丸器停止运转后抛丸室门打开，以带进和带出工件。抛丸处理中产生的粉尘由二级
除尘器过滤排放。

   
悬挂式抛丸机的丸料循环系统包括：螺旋输送机，提升机，分离器等等，其主要的工作过程是什么呢？

     抛丸器抛出散落的弹丸经过下螺旋输送机送至斗式提升机，斗式提升机将丸料及杂物提升至清理
室上部，由上横向螺旋输送器输送给BE分离器，经BE分离器风选处理后，灰尘和杂物与好的丸料分离，
好的丸料进入储料斗储存，网带式抛丸机，待供抛丸器使用。

螺旋输送机由芯轴、螺旋叶片、端轴、端板、带座轴承、防尘装置、摆线针轮减速机及各种紧固件组成
。

抛丸强化机理：

      抛丸强化是用高速度抛射的弹丸打击零件的表面，吊带式抛丸机，并在零件的表面留下无数小



凹坑。弹丸必须和零件一样硬或更硬一些，否则弹丸要变形。凹坑下表层处于受压状态(图1左);当抛射的
弹丸足够多时，零件表面全部被凹坑覆盖，使整个表层处于受压状态.

      一般的零件在使用过程中，富阳市抛丸机，通常受到一个使之裂开的拉应力作用。然而，抛丸
强化过的零件表面及下层是受压状态，这种状态有使零件聚集在一起的趋势。所以，当一个负荷施加在
抛丸强化零件上时，通过式抛丸机，首先要克服这个压应力后才能在表面显示出拉应力，直至表面出现
断裂。可见该受压层是很重要的。抛丸强化零件在屈服点或低于屈服点时，反复承受疲劳型载荷所显示
的能力是惊人的。但因受压层相当地薄，一般小于0，03英寸，在检测零件的强度极限时，通常没注意它
的影响。

大丰林达抛丸机(图)-网带式抛丸机-富阳市抛丸机由盐城大丰林达机械制造有限公司提供。盐城大丰林达
机械制造有限公司（www.dfldjx.com）是从事“抛丸机,履带式抛丸机,钢管抛丸机”的企业，公司秉承“
诚信经营，用心服务”的理念，为您提供高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：卢先生。
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