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产品名称 全自动木炭机生产线 宜春全自动木炭机
巩义宇达机械

公司名称 巩义市站街宇达机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 巩义市站街镇

联系电话  13213055654

产品详情

在市场上，木炭机是一个很不错的设备。客户购置了设备，可能会出现各种各样的问题，比如说会生产
出不合格的木炭，如果木炭机质量过关，那么其原因可能是以下几个方面：

   1、半成品薪棒：密度要高，这个环节要侧重制棒机做出的半成品薪棒质量，当然密度越高炭化出
来的木炭就越好。

   2、机制窑的设计要合理，密封性要强。漏气就会造成生炭和窑不熄火等恶果，就是用炭化炉也要
把炉子周围的焊接缝进行密封。

   3、炭化过程不可太快，要保证好炭化曲线（使用说明书上），并做到潮气的外排。

   4、能够根据客户要求，运用自己掌握的炭化原理，生产出合格的高、中、低温炭。并能对炭化曲
线、烟的颜色和味道做出明确判断，是否是合格木炭，因为炭化结果是利润的保障。

首先，粉碎设备的工作原理是利用刀片的飞速旋转产生的惯性及离心力，将物料粉碎为3mm以下的细小
颗粒。随着社会和时代的发展，一个企业要想在社会上很好的生存就变得越来越难，需付出常人想不到
的责任与辛苦，细数国内外大公司做大做强，一定是有超乎同行的优势。粉碎后的原料接下来就要进入
烘干设备中进行烘干了。烘干设备的工作原理是利用热气流的流动将原料中的水分带走，从而达到下一
步制棒工序对原料含水量的要求。木炭制棒设备则是利用高温高压的制作工艺，将烘干后的原料挤压成
棒形或圆柱形的芯棒。后，便是碳化工序了，我厂新研发的环保无烟碳化炉采用新型环保技术，宜春全
自动木炭机，在工作过程中不产生任何外漏浓烟，在一定的温度下，炉内会产生可燃性气体，更加的节
能环保，并且打破了以往的断续性生产，形成连续性工作的新型炭化炉，加大了设备的生产能力。

    资源循环利用已成为各行业中的重点，环保全自动木炭机，木炭机设备正是在这种循环利用主题



下产生的新型产物，丽华科技一直把质量当做前行的目标，全自动木炭机生产线，我们以好的品质要满
足国内外用户的需求，质量是从古说到今的话题，各行业从未停止对质量的高层次追求，如果不重视生
产质量的话，木炭机为何会发展的越来越快。木炭行业对于大多数人来说是一个熟悉及古老的产业，zui
初只在生活上使用，但是随着生活节奏的加快，清洁能源的广泛应用，木炭行业好像从人们的生活中消
失了。

关于木炭机遇到的各种问题，现在就来分析和解答一下。

    1、木炭机产品机制木炭的销售问题。采用传统的木炭烧制方法，效率比较低，而且对原材料的
要求较高，对于使用秸秆等原料，传统方法比较不容易制作成木炭，对于国内的农作物秸秆来说，木炭
机的出现帮助了大忙，成功解决了很多的环境污染问题，贡献较大，而且更农民朋友们提供了一种有效
的收入方式。机制木炭是一种资源性产品，它的主要原料是锯末、废料等。如果当地木材资源比较丰富
，价格合理，这样就能够办厂。木炭销售的好坏，主要取决于木炭质量。上等的机制木炭价格自然就高
，对木炭机的要求也就越高，所以挑选木炭机的时候一定要挑选质量好的设备和信得过的厂家，不要贪
心购买了残次产品，影响企业发展。

    2、辨别机制木炭的质量。机制木炭一般来讲，质料棒直径为50mm。碳化之后，缩小为36-38mm
。木炭断面有金属光泽，手感比较沉。如果碳化不缩短，手一拿满手黑灰，无光泽，全自动木炭机图片
，其质量较差，售价就偏低。

   3、设备与技能：要想办炭厂，挑选木炭机设备是很重要的一步。设备的原理、工艺流程基本一样
。在机制木炭市场需求日益增多的今天，我们宇达机械木炭机取得了不错的成绩，我们以技术突破和管
理升级实现了跨越式发展，成为木炭行业中一道亮丽的风景。但设备的制造就大不相同。以烘干机为例
：制棒前质料应烘干，使含水率下降至12%-4%之间。这就要求烘干机的管道长度、管道直径、管道保温
功能、风机的风量、风压、流速都要适合于质料烘干要求，烘干机本应一次可使含水率35%质料烘干。
有的烘干机因管道长度、风压、风流不适合烘干要求。故3-4次才能使质料烘干，这样不只浪费人力、物
力、电力、燃料吗，而且大大添加制碳成本，并且非常影响下一工序——制棒。因而，请投资者小心翼
翼，要货比三家，要想利其功，首要利其器。

全自动木炭机生产线-宜春全自动木炭机-巩义宇达机械(查看)由巩义市站街宇达机械厂提供。首先，粉碎
设备的工作原理是利用刀片的飞速旋转产生的惯性及离心力，将物料粉碎为3mm以下的细小颗粒。巩义
市站街宇达机械厂（www.yudajq.com）有实力，信誉好，在的机械加工等行业积累了大批忠诚的客户。
公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将促进宇达机械和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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