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产品详情

 

装修材料切割离不开金刚石锯片

房地产和装修时分不开的，房地产鼎盛带动装修的发展，装修中石材钢材动东西切割都离不开金刚石锯
片。然而，现时云浮市场上的金刚石锯片质量不大理想。往往是开始很锋利，带凹槽金刚石锯片谁提供
，切到一半时金刚石出刃不好，脱落严重，或切割数量少，一个工时换多次锯片头，导致加工效率不高
。金刚石厚膜焊接刀具的制作过程金刚石厚膜焊接刀具的制作过程一般包括：大面积的金刚石膜的制备
。

 

针对现状，泰州带凹槽金刚石锯片，经过多次实践，一套生产金刚石锯片的技术方案问世。采用生产性
能稳定，粗颗粒、热稳定性好的高强金刚石。金刚石工具基本上是由金刚石与胎体在一定工艺条件下固
定在工作基体上，主要靠金刚石的磨剂、切割作用来加工不同石材。因此，原材料(金刚石)的质量、粒
度和浓度对金刚石工具有着决定性的作用。合金砂轮的选择1)树脂结合剂金刚石砂轮结合强度弱，因此
磨削时自锐性能够好，不易堵塞、磨削、磨削力少、磨削温度低，缺点是耐磨性较差、磨具损耗大，不
适合重负荷磨削。 

金刚石工具的进刀速度

进刀速度，主要取决于加工材料的性能，对每一种材料当切深一定时有一定范围的进刀速度，如果速度
过高，则会使金刚石加快磨损甚至脱落，造成锯片消耗过快，如果速度过低，带凹槽金刚石锯片分类，
则又会使锯片自锐过程不能正常进行，从而“磨钝、打滑”失去切割能力。一般情况下，进给速度在切



入时要慢，在锯切时应均匀，对于常见的典型材料，当切深为20mm，推荐如下进给速度表供您参考，当
厚度变化时，切速可按切割面积（cm2／min）来换算。厚膜金刚石刀具的刃磨：金刚石厚膜刀具的加工
方法有：机械磨削，热金属盘研磨，离子束、激光束和等离子体刻蚀等。

切割深度对于中等硬度的石材如大理石、石灰石可以一次切透，对于硬石材及研磨性大的如花岗石、砂
岩应分步切割，单片锯切割花岗岩，吃刀深度一般为为10-20mm ，切割大理石吃刀深度为50－100mm，
多片双面切割硬花岗岩，每次吃刀深度为3—5mm，应根据石材的硬度，使用的锯片和锯机性能而定。金
刚石砂粒不是影响加工质量和效率的因素1）工件的性质：如果工件是高硬度的，较粗的磨粒钻石应选择
以减少在切削/研磨过程中产生的热量，提高冷却条件。

进刀速度

进刀速度即被锯切石材的进给速度。它的大小影响锯切率、锯片受力以及锯切区的散热情况。它的取值
应根据被锯切石材的性质来选定。

但锯切粗粒结构而软硬不均的花岗石时，带凹槽金刚石锯片种类，应降低进刀速度，否则会引起锯片振
动导致金刚石碎裂而降低锯切率。锯切花岗石的进刀速度一般在9m～12m/min范围内选定。

所谓金刚石浓度，是指金刚石在工作层胎体中分布的密度(即单位面积内所含金刚石的重量)。“规范”
规定，每立方厘米工作胎体中含4.4克拉的金刚石时，其浓度为100%，含3.3克拉的金刚石时，其浓度为75
%。

带凹槽金刚石锯片种类-泰州带凹槽金刚石锯片-光明金刚石由荥阳市光明金刚石实业有限公司提供。荥
阳市光明金刚石实业有限公司（www.gmjgs.cn）有实力，信誉好，在河南 郑州 的金刚石工具等行业积累
了大批忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将促进光明金刚石和您携手步入辉
煌，共创美好未来！由于是在常温下进行的，对于保护金刚石强度免受热损害十分有益处，改方法生产
的镀膜金刚石已经在锯片、钻头等金刚石工具中获得广泛的应用。同时本公司（www.jingangshimozhen.co
m）还是从事金刚石电镀，金刚石电镀磨轮，金刚石电镀磨针的厂家，欢迎来电咨询。
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