
焊钉机订做 骏崴焊机 中山焊钉机

产品名称 焊钉机订做 骏崴焊机 中山焊钉机

公司名称 佛山市顺德区骏崴焊接设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省佛山市顺德区陈村镇白陈路南涌路段工业
11号之二

联系电话 18665432709 18665432709

产品详情

佛山市顺德区骏崴焊接设备有限公司主要生产的设备有：焊钉机，不锈钢滚焊机，中山焊钉机，滚焊机
，中频点焊机 螺母点焊机等设备。

环境挠动适应能力

中频自适应焊接技术具有很强的焊接环境挠动适应能力，不同焊接环境变动下都能够得到可靠的焊接质
量，如焊接分流的影响、焊接压力的变化、板件搭接不良、板厚板层变化、电极头磨损、电极角度不垂
直和不对中等。下面以电极头磨损作为变化因素验证自适应焊接技术环境适应能力。

选择全新电极头，验证在电极头不修磨时普通焊接技术与自适应焊接技术焊点质量对电极磨损的适应能
力。取130个1+1?mm的实验试片，每5个一组，焊钉机供应，过程中开合自适应焊接模块分别进行每组试
片焊接，测量各实验试片的焊点熔核直径并取每组数据的平均值作为基础数据，利用数值分析模拟焊点
熔核直径随测试结果的变化曲线(见图6)。图6a是关闭自适应功能时普通恒流焊接技术焊点熔核随电极磨
损变化曲线，图6b是开启自适应功能是自适应焊接技术焊点熔核随电极磨损变化曲线，可以看出普通焊
接技术在焊接20点开始焊点熔核过小出现假焊，继续焊接不能形成熔核，自适应焊接技术熔核稳定，质
量全部合格。

在一些工件的加工中，需要用到一些专业设备，如点焊机、对焊机等。在使用时要注意安-
全，尤其是防止触电，今天我们就请点焊机厂家讲讲怎样防止对焊机触电。

   1.要求对焊机的机壳接地，尽量用人工接地体，主要是防止碰壳后有带伤害工作人员。

   2.没有外壳的电焊钳是不可以使用的。



   3.若是要更换焊条，一定戴手套，如果衣服湿，是不能碰金属物的。

   4.如果要维修对焊机，一定要断开电源。而且要检验停电，才可以维修。

   5.若是移动，也要切断电源。

   6.如果工作中停电，要立刻关闭电源。

影响点焊机使用效率的因素有以下几个方面：

四、电流波形因素

发热及加压在时间上的组合对于点焊机是十分重要的，因此焊接过程中各瞬间的温度分布一定要合适。
根据被焊物的材质以及尺寸，焊钉机定做，使其在一定时间内流过一定的电流，对于接触部的发热，若
加压迟缓，将引起局部加热，恶化点焊机焊接的效果。另外，若电流急剧停止，焊接部骤冷会发生裂痕
和材质脆化的情况。所以，应在主电流通过的之前或之后，先通小电流，或在上升和下降电流中加入脉
冲。

五、材料的表面状态因素

接触电阻与接触部的发热是直接相关的因素，在加压力一定时，接触电阻决定与焊接物表面的状态，即
材质决定后，接触电阻取决于金属表面的细小凹凸与氧化膜。细小凹凸有利于获得接触电阻期望的发热
范围，焊钉机订做，但由于氧化膜的存在，使电阻加大，会导致局部加热，所以还是应当清除掉。

焊钉机订做-骏崴焊机-中山焊钉机由佛山市顺德区骏崴焊接设备有限公司提供。“滚焊机,中频点焊机,点
焊机,排焊机,定做自动化焊接设备”就选佛山市顺德区骏崴焊接设备有限公司（junweiwelding.1688.com）
，公司位于：中国广东佛山顺德区陈村镇仙涌大道东（南）10之五，多年来，骏崴焊机坚持为客户提供
好的服务，联系人：李细勤。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。骏崴焊机期待成为
您的长期合作伙伴！
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