
淄博锌压铸 锌压铸零件 一松坤五金制品

产品名称 淄博锌压铸 锌压铸零件 一松坤五金制品

公司名称 苏州一松坤五金制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省吴江区松陵镇云梨路1036号安达创新园3
号厂

联系电话  13862410913

产品详情

苏州一松坤五金制品有限公司是一家以制造压铸模具为主的专业厂家，同时从事锌、铝合金零件的压铸
及加工，具有多年的生产经验。公司设备精良，技术力量雄厚，拥有多名模具技师及经验丰富的技术工
人.

高压注射导致填充模具的速度非常快，这样在任何部分凝固之前熔融金属就可填充满整个模具。通过这
种方式，就算是很难填充的薄壁部分也可以避免表面不连续性。不过这也会导致空气滞留，因为快速填
充模具时空气很难逃逸。通过在分型线上安放排气口的方式可以减少这种问题，锌压铸零件，不过就算
是非常精密的工艺也会在铸件中心部位残留下气孔。大多数压铸可以通过二次加工来完成一些无法通过
铸造完成的结构，例如钻孔、抛光。

网状

特征：由于模具型腔表面产生热疲劳而形成的铸件表面上的网状凸起痕迹和金属刺。

产生原因：1、模具型腔表面龟裂造成的痕迹，淄博锌压铸，内浇口区域附近的热传导集中，摩擦阻力i
大，经受熔融金属的冲蚀 强，冷热交变剧，易产生热裂，形成龟裂。2、模具材料不当或热处理工艺不
正确。3、模具冷热温差变化大。4、合金液浇注温度过高，模具预热不够。5、模具型腔表面粗糙度Ra太
大。6、金属流速过高及正面冲刷型壁。排除措施：1、正确选用模具材料及合理的热处理工艺。2、模具
在压铸前必须预热到工作温度范围。3、尽可能降低合金浇注温度。4、提高模具型腔表面质量，降低Ra
数值。5、镶块定期退火，消除应力。6、正确设计浇注系统，在满足成型良好的条件下，尽可能用较小
的压射速度。



苏州一松坤五金制品有限公司是一家以制造压铸模具为主的专业厂家，同时从事锌、铝合金零件的压铸
及加工，锌压铸哪家好，具有多年的生产经验。公司设备精良，技术力量雄厚，拥有多名模具技师及经
验丰富的技术工人.

模具是经过特别设计的，当打开模具后铸件会留在活动部分内。这样活动部分的推杆就会把铸件给推出
去，推杆通常是通过压板驱动的，它会准确地用同样大小的力量同时驱动所有的推杆，这样才能保证铸
件不被损坏。当铸件被推出后，锌压铸厂家价格，压板收缩把所有的推杆收回，为下一次压铸做好准备
。由于铸件脱模时仍然处于高温状态，只有推杆的数量足够多，才能保证平均到每根推杆上的压力足够
小，不至于损坏铸件。不过推杆仍然会留下痕迹，因此必须仔细设计，让推杆的位置不会对铸件的运作
造成过多影响。

淄博锌压铸-锌压铸零件-一松坤五金制品(推荐商家)由苏州一松坤五金制品有限公司提供。苏州一松坤
五金制品有限公司（www.yskwjzp.com）是江苏 苏州 ,相关产品的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理
、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在一松坤五金制品领导携全体员工热情欢迎各界人士垂
询洽谈，共创一松坤五金制品更加美好的未来。
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