
锰板焊接加工 太谷焊接加工 太原嘉迎兴激光加工 

产品名称 锰板焊接加工 太谷焊接加工
太原嘉迎兴激光加工

公司名称 太原市嘉迎兴物贸有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 太原市万柏林区兴华西街奇天瑞钢材北市场E区
特9号

联系电话  13934247102

产品详情

钢坯轧机。用于将小钢锭或连铸坯或经初轧后仍较大的钢坯轧成较小的钢坯。钢坯轧机的大小以轧辊名
义直径来表示，锰板焊接加工，例如“650”开坯机，表示其轧辊名义直径为
650毫米。钢坯轧机的轧辊直径一般为 450毫米～700毫米。

钢板、钢带轧机。用于轧制钢板、钢带。钢板（带）轧机大小以工作辊的辊身长度来表示，例如“1700
”钢板轧机，表示其工作辊辊身长度为1700毫米。钢板轧机按所轧钢板厚度分为特厚板轧机、中厚板轧
机、薄板轧机。

型钢轧机。用于轧制各种型钢、钢轨、棒材、钢筋和线材等产品。型钢轧机包括轨梁轧机、大型轧机、
中型轧机、小型轧机、棒材轧机和线材轧机等。型钢轧机的大小用精轧机轧辊名义直径表示，轨梁轧机
的轧辊名义直径一般为750毫米～950毫米，大型轧机一般为550毫米～650毫米，中型轧机为350毫米～500
毫米，花纹板焊接加工，小型轧机为250毫米～300毫米，太谷焊接加工，线材轧机在25O毫米以下。

钣金加工放样之划针的使用介绍。划针主要用于在钢板表面上划出有凹痕的线段。通常采用直径4~6mm
，长约200~300mm的弹簧钢或高速钢制成。划针的必须经过淬火，以其硬度。有的划针还在焊上一段硬
质合金，然后磨尖，以保持长期锋利。为使所划线条清晰正确，针尖必须磨得锋利，其角度应为15“~20
”，并且通过淬火提高针尖硬度。使用划针时，用右手握持，使针尖与直尺的底边接触，用均匀，的压
力使针尖沿直尺移动划出线来，用划针划线要尽量做到一次划成，才能保证划线清楚正确。



锰板焊接加工-太谷焊接加工-太原嘉迎兴激光加工(查看)由太原市嘉迎兴物贸有限公司提供。锰板焊接加
工-太谷焊接加工-太原嘉迎兴激光加工(查看)是太原市嘉迎兴物贸有限公司（www.tyjyxwm.com）升级推
出的，以上图片和信息仅供参考，如了解详情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联系人：王经
理。
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