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产品名称 渗铽厂家 渗铽 宁波慕磁科技

公司名称 宁波火山电气有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省宁波市鄞州区天童南路535号红巨大厦25F

联系电话 13586784311 15257491231

产品详情

电机是做圆周运动， 定子的每个槽都可以看做是多边型的一条边，多边形越接近圆，电机运行才越平稳
。扭矩输出也越均匀。定子的铁芯，每次经过磁钢，他们面对面的时候，作用力大!

   同样的设计，磁钢极对数越多，有效用铜量越多，扭矩才越大。如13寸30磁钢电机，扭矩比10寸55
磁钢扭矩还大的原因就在于此。

   电机扭矩由磁钢磁场强度和单位电流内定子产生的磁场强度联合产生，一般情况下磁钢强度变大由
磁钢高度体现，定子磁场由单位内线圈匝数决定强度！

   决定电机扭矩是否强大的要看2点；

   1、磁钢高度和磁钢的材料等级。

   2、定子矽钢片材料和定子绕线组是否满槽等匝

   等匝数越多，单位电流内获得得磁场就越大也就是扭矩越大。

   PS：极对数少的电机肯定是瓦片磁钢，这主要不是为了获得大扭矩，这是典型的物理形状方面的原
因，渗铽，为的是气隙均匀，减小磁隙从而获得更高的效率！

每一种形状的永磁体有不同的尺寸，生产过程很难做到一次成型。一般生产流程是：生产出大块（大尺
寸）的坯料→→烧结和回火→→机械加工（包括切割、打孔）→→磨加工→→表面镀层（涂层）→→检



测（磁体性能、表面质量和尺寸精度）→→充磁→→包装→→出厂。

1、机械加工分为三类：切割加工：将圆柱、方柱状磁体切割成圆片状、方片状；外形加工：将圆形、方
形磁体加工成扇形、瓦型或有凹槽或其他复杂形状的磁体；打孔加工：将圆棒、方棒状磁体加工成圆筒
状或方筒状磁体。其加工方式有：磨削切片加工、电火花切割加工和激光加工。

2、烧结钕铁硼永磁元件表面一般要求光滑和达到一定精度，毛坯交货的磁体表面需要进行表面磨加工。
一个是否合格的磁体，不仅仅需要性能的达标，尺寸公差的控制也直接影响它的应用。而尺寸的保障直
接取决于工厂的加工实力，加工设备随着经济和市场需求也在不断更新，渗铽厂家，更的设备以及产业
自动化的趋势，不仅仅是满足客户对产品精度日益增长的需求，同时也节约了人力和成本，使其更具备
市场竞争力。

我们知道，磁铁的主要成分是四氧化三铁，强磁钕铁硼自然也不例外。但是由于四氧化三铁本身的性质
，导致了他对铁质物体的吸力不会太强，而且它的磁性还会随着时间流逝慢慢减弱。这样的话，如何才
能制作一块吸力更强且不宜退的磁铁呢?这样的前提下，强磁钕铁硼磁铁应运而生。

 

这种表面经过防腐蚀处理而亮闪闪的磁铁就是强磁钕铁硼磁铁了，它的化学式是Nd2Fe14B。常用的强磁
钕铁硼磁铁由钕，铁、硼三种元素高温烧结而成，是迄今为止磁性强的人造磁铁。如果说传统四氧化三
铁的核心元素是铁的话，那么强磁钕铁硼磁铁之所以有这么强的磁性，就是钕元素的作用了。

 

钕是稀土元素中镧系家族的第四个元素，和铁、钴、镍以及前面提到的钆一样，它本身也可以被磁铁吸
引。此外，钕是镧系元素中较为活泼的，因此它和铁一样容易被氧化，这就是强磁钕铁硼磁铁表面有镀
层的原因。如果说钕是用于提升磁性的话，那么硼的作用也不容小视。这个黑黑的东西就是硼：

在元素周期表中，硼位于碳的左边，因此近期也出现了类似于以碳为中心有机化学的硼化学。在强磁钕
铁硼磁铁中，硼相当于钕和铁的调解员。硼在保证其分子结构稳定的情况下极大地扩充了物质可以产生
的大磁性，使得整个磁体的磁性能极高，甚至让他能吸起相当于自身重量640倍的物体。

渗铽厂家-渗铽-宁波慕磁科技由宁波火山电气有限公司提供。行路致远，砥砺前行。宁波火山电气有限
公司（www.9hsdq.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，与您一起飞跃，共同成功!
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