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重力五金科技

公司名称 东莞市重力五金科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市寮步镇塘唇第二工业区

联系电话  13723570230

产品详情

铸铝件具有良好的铸造性能。由于熔点较低（纯铝熔点为660.230C，惠州市铝重力铸造，铝合金的浇注
温度普通约在730～750oC左右），故能普遍采用金属型及压力铸造等铸造办法，以进步铸件的内在质量
，尺寸精度和外表光亮水平以及消费效率。铝合金由于凝固潜热大，在重量相同条件下，铝液的凝固过
程时间持续比铸钢和铸铁长得多，放活动性良好，有利于铸造薄壁和构造复杂的铸件。

铸铝件具有众多的优势，使它成为铸造行业的开展方向和采购客户较受喜爱的铸造产品之一，将来随着
铝合金铸造技术的进步，它将在大的舞台上展现本人的风采。

铝压铸件的质量对性能影响：

铝压铸件在进行制作的时候为了能进一步提高其材料的性能，发挥其大的潜能，开发一些的铝合金材料
来满足不同工况性能的要求！

产品的尺寸的稳定以及耐磨性都会影响到机械使用寿命以及精度，很多种液压件的内腔尺寸以及表面的
粗糙程度也会直接影响到液压泵的工作效率，产品的强度也会直接影响到发动机的使用寿命。

产品的工艺性是非常好的，且价格也比较低，重熔还可以这样就可以节约资源，所以这样的材料发展以
及应用是经久不衰的。产品的使用领域广且涉及的领域以及工业门类广，这些产品的运用气品种非常多
且使用的数量也是比较大的。

解决铝压铸件硬质点问题的途径



为加强现场作业管理，对作业规范进行了改善：①回炉料的使用严格规范化，在使用前，专人对回炉料
中的钢铁类镶嵌件进行分选，熔炼工具要求刷涂料，铝重力铸造厂，烘干后方可使用。②控制熔炼温度
，熔化后及保温过程中严禁加冷料锭，防止因合金成分偏析产生沉淀物硬质点。③铝液在保温炉中非生
产存放时间较长不准超过2h，超过2h必须倒掉，重新熔化及精炼处理，防止合金成分偏析。④建立每周
一次的清炉制度，对于熔炼炉及保温炉炉底的金属杂质沉积物进行清理。⑤铝液停用时，熔炉内及中转
包内铝液要及时倒出，防止铝液在包中停放时间过长，铝重力铸造厂家，因铝液凝固而造成炉(包)衬脱
落，进入铝液形成铸件硬质点。

解决铝压铸件的硬质点问题，主要应做好以下3个方面的工作：①一定要把好原材料入厂关，必要时对铝
合金生产厂提出特别要求，铝重力铸造厂商，严格管控，纳入对供应商的考核管理。②严格控制生产工
艺，要选择与生产产品相适应的熔炼及铝熔体处理设备，根据产品的要求和设备能力设计出合理的工艺
参数。③严格生产管控，解决工人作业环节中的问题。

铝重力铸造厂商-惠州市铝重力铸造-重力五金科技(查看)由东莞市重力五金科技有限公司提供。东莞市重
力五金科技有限公司（www.dgzlwj.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯
定和信任。我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我
们今后的合作愉快！
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